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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobow malarskich JOTUN 2
do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych wewnetrznych powierzchni zbiornikéw stalowych.
Producentem zestawu wyrobéw JOTUN 2 jest JOTUN Polska, ul. Magnacka 15, 80-180 Kowale.
Wyroby wchodzgce w sklad zestawu sg produkowane w zakiadach produkcyjnych w Wielkiej Brytanii.
Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow, okreslone przez producenta
i wynikajgce z wtasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3 oraz kombinacji skltadnikéw systemu.
Asortyment wyrobow malarskich (farb), wchodzacych w skiad zestawu JOTUN 2, podano

‘w fablicy 1.
Tablica 1
Farby Opis
CHEMFLAKE CV jednosktadnikowa farba winyloestrowa, pigmentowana ptatkami szklanymi
TANKGUARD 412 dwusktadnikowa farba epoksydowa
TANKGUARD CV PRO dwusktadnikowa farba epoksydowa
TANKGUARD DW dwusktadnikowa farba epoksydowa
TANKGUARD HOLDING PRIMER dwusktadnikowa fenolowa/nowolakowa farba epoksydowa
TANKGUARD ZINC dwusktadnikowa farba etylokrzemianowa
TANKGUARD STORAGE dwusktadnikowa fenolowa/nowolakowa farba epoksydowa

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu JOTUN 2 sg stosowane do wykonywania zabezpieczen
wewnetrznych powierzchni zbiornikéw stalowych podanych w tablicy 2.
Tablica 2

Wyroby wchodzace w skiad zestawu JOTUN 2

isystem | — powloka jedno- lub dwuwarstwowa wykonana z jednej farby
przeznaczona do stalowych zbiornikéw na wode przeznaczona do spozycia przez ludzi
« TANKGUARD 412"
« TANKGUARD DW "
system I — powtoka jedno- lub dwuwarstwowa, wykonana z jednej farby
przeznaczona do stalowych zbiornikéw magazynowych na paliwa pltynne
« CHEMFLAKE CV
system lll - powloka dwu- lub trzywarstwowa, wykonana z jednej farby, przeznaczona do stalowych zbiornikéw

magazynowych na paliwa piynne; opcjonalnie moze by¢ stosowana z gruntem czasowej ochrony
TANKGUARD HOLDING PRIMER

= TANKGUARD CV PRO

system IV - powloka jednowarstwowa, wykonana z jednej farby, przeznaczona do stalowych zbiornikow na paliwa
plynne: magazynowych, manipulacyjnych, procesowych o osi pionowej oraz kulistych

= TANKGUARD ZINC

systemn V — powltoka dwu- lub trzywarstwowa, wykonana z jednej farby, przeznaczona do stalowych zbiornikow
na paliwa plynne: magazynowych, manipulacyjnych, procesowych o osi pionowej oraz kulistych;
opcjonalnie moze byé¢ stosowana z gruntem czasowej ochrony TANKGUARD HOLDING PRIMER

* TANKGUARD STORAGE

") stosowane zamiennie

Wyroby dwuskladnikowe przed zastosowaniem nalezy wymiesza¢ wedtug proporcji podanych
w tablicy 3.
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Tablica 3
Proporcje mieszania objetosciowo
Farby
Zywica utwardzacz
TANKGUARD 412 2cz. 1cz.
TANKGUARD CV PRO 2 cz. 1cz
TANKGUARD DW 2 cz. 1cz.
TANKGUARD HOLDING PRIMER 7 cz. 1 cz.
TANKGUARD STORAGE 6,5 cz. 1cz.
TANKGUARD ZINC 3cz. 1 cz.

Cechy identyfikacyjne wyrob6éw, wchodzacych w skiad zestawu JOTUN 2, objetego niniejszg
Krajowg Oceng Techniczng, podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobow malarskich JOTUN 2 systemu [ jest przeznaczony do ochrony przed korozjg
wewnetrznych powierzchni zbiornikow stalowych na wode przeznaczong do spozycia przez ludzi.
Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr B-BK-60210-0328/20, wydanym przez Panstwowy Zakiad Higieny
w Warszawie, farby TANKGUARD 412 i TANKGUARD DW spetniajg wymagania higieniczne i mogg by¢
stosowane do zabezpieczania antykorozyjnego wewnetrznych powierzchni zbiornikéw na wode
przeznaczong do spozycia przez ludzi, przy czym po wysezonowaniu, przed oddaniem do uzytku,
zabezpieczone antykorozyjnie powierzchnie zbiornikéw nalezy umy¢ i starannie spluka¢ woda.

Zestaw wyrobdéw malarskich JOTUN 2 systeméw Hl i lll jest przeznaczony do ochrony przed
korozjg wewnetrznych powierzchni zbiornikow stalowych na paliwa ptynne, takie jak paliwa bezolowiowe,
oleje napgdowe, paliwa lotnicze oraz paliwa z dodatkiem bio-komponentéw.

Zestaw wyroboéw malarskich JOTUN 2 systeméw [V i V jest przeznaczony do ochrony przed
korozjg wewnetrznych powierzchni zbiornikéw stalowych na paliwa plynne, takie jak paliwa bezotowiowe,
oleje napgdowe, paliwa lotnicze oraz paliwa z dodatkiem bio-komponentéw, w przypadkach gdzie nie sg
stawiane wymagania zwigzane z ochrong przed elektrycznoscig statyczna.

Grubosci powtok wykonanych z zestawu JOTUN 2 podano w tablicach 4 = 8.

Tablica 4
Powtoka JOTUN 2 Grubos$¢ powtoki !
system | Hm
Nominalna ;
grubosé powloki na sucho (NDFT) 300 = 400
Minimalna
grubo$¢ powloki na sucho 300
Maksymalna 600

grubosé powtoki na sucho

7 Kazda warstwa moze byé malowana 1 + 2 - krotnie tak, aby uzyskaé nominalng grubo$é powloki na sucho (NDFT).
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Tablica 5
Powioka JOTUN 2 Grubo$é powtoki "
system Il pm
Nominalna .
grubos$é powloki na sucho (NDFT) 600 + 1200
Minimalna 600
grubo$¢ powtoki na sucho
Maksymalna
grubo$¢é powtoki na sucho 2000
7 Kazda warstwa moze byé malowana 1 + 2 - krotnie tak, aby uzyskaé nominalng grubo$¢ powioki na sucho (NDFT).
Tablica 6
Powioka JOTUN 2 Grubos$é "
system lil pm
Warstwa podktadowa ~ Nominalna 20 + 60
| grunt ochrony czasowej 2 | grubosé powloki na sucho (NDFT) )
. . Nominalna .
Warstwa nawierzchniowa grubosé powloki na sucho (NDFT) 300 = 600
Nominalna
grubosé powloki na sucho 300 = 660
(NDFT)
Powloka Minimalna 300
grubo$é powtoki na sucho
Maksymalna 990
grubos$é powloki na sucho
7 Kazda warstwa moZe malowana 2 + 3 - krotnie tak, aby uzyskaé nominalng grubo$é powloki na sucho (NDFT).
2 Warstwe podkladowg — grunt ochrony czasowej mozna pomingé
Tablica 7
Powtoka JOTUN 2 Grubos$é powtoki "
system IV pm
Nominalna .
grubosé powtoki na sucho (NDFT) 90 =140
Minimalna 75
grubo$¢ powloki na sucho
Maksymalna 170
grubos$¢ powtoki na sucho
Tablica 8
Powtoka JOTUN 2 Grubo$é powtoki !
system V pm
Warstwa podkiadowa — Nominalna 20 = 60
| grunt ochrony czasowej ? | grubo$¢ powioki na sucho (NDFT) )
. . Nominalna .
Warstwa nawierzchniowa grubosé powioki na sucho (NDFT) 250 + 400
Nominalna
grubosé powloki na sucho 250 + 460
(NDFT)
Powtoka Minimalna 250
grubos$¢ powtoki na sucho
Maksymalna 600
grubo$é powtoki na sucho

% Warstwe podkiadowg — grunt ochrony czasowej mozna pomingé

" Kazda warstwa moZe malowana 2 + 3 - krotnie tak, aby uzyska¢ nominalng grubo$é powioki na sucho (NDFT).
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Wydajnos¢ teoretyczng wyrobéw malarskich z zestawu JOTUN 2, w m?/l, w odniesieniu do
grubosci suchej i mokrej warstwy, podano w tablicy 9.

Tablica 9
Grubosé Grubosé Wydajnosé
Farby powtoki na sucho powtoki na mokro teoretyczna
(DFT), pm (DFT), pm m2h
600 650 1,6
CHEMFLAKE CV
800 830 1.4
160 150 6,5
TANKGUARD 412
500 500 2
125 170 59
TANKGUARD CV PRO
250 340 3
150 150 6,7
TANKGUARD DW
400 400 25
20 50 215
TANKGUARD HOLDING PRIMER
60 140 7.1
100 160 6,3
TANKGUARD STORAGE
200 320 3.2
75 110 8,9
TANKGUARD ZINC
170 250 3,9

2.1. Warunki stosowania

2.2.1. Warunki ogélne. Stosowanie zestawu wyrobéw malarskich systemu JOTUN 2 powinno byé
zgodne z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu.

Projekt powinien uwzglednia¢:

» polskie normy i przepisy budowlane, a w szczegélnosci:

— rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ bazy i stacje paliw plynnych, rurociggi przesytowe
dalekosiezne do transportu ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz. U. z
2014 r. poz. 1853, z pdzniejszymi zmianami),

— rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r. w sprawie warunkéw
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé zbiorniki bezcisnieniowe i
niskocisnieniowe przeznaczone do magazynowania materialéw cieklych zapalnych (Dz. U.
Nr 113/2001, poz. 1211, z pdzniejszymi zmianami),

e postanowienia niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
e wytyczne okreslone w instrukcji stosowania wyrobu, opracowanej przez producenta.

Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobéw malarskich z zestawu wyrobéw JOTUN 2 powinny byé
wykonywane technikami, wskazanymi przez producenta (natrysk, malowanie pedzlem lub watkiem), przy
wilgotnosci wzglednej powietrza, temperaturze otoczenia, podioza i farby podanych w tablicy 10.

Temperatura malowanej powierzchni stalowej, ocynkowanej zanurzeniowo, metalizowanej
cynkiem powinna by¢ wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.
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Tablica 10
Warunki aplikacji

Farby Tem[::e;z:juiroai:’t?gzema Wilgotnosé, % Temperatura farby, °C-
CHEMFLAKE CV 15+45/15+40 10+ 85 10+ 30
TANKGUARD 412 10+=50/10+60 10 + 60 10+ 30
TANKGUARD CV PRO 0+60/0+50 10+85 10+30
TANKGUARD DW 10+=50/10+60 10 + 60 10+ 30
TANKGUARD HOLDING PRIMER 10+60/10+50 10+85 10+ 30
TANKGUARD STORAGE 10 = 60 10+ 85 10 =30
TANKGUARD ZINC 5+40 60 + 85 10+30

Parametry termiczno-wilgotnosciowe w czasie aplikacji wyrobéw malarskich zestawu JOTUN 2
powinny by¢ réwniez zachowane w trakcie schniecia.

Przy nakiadaniu kolejnych warstw nalezy zachowaé odstepy czasowe, okreslone w instrukgji
stosowania, opracowanej przez producenta.

Prace malarskie z uzyciem wyrob6éw malarskich zestawu JOTUN 2 powinny byé wykonywane
przez wyspecjalizowane ekipy pracownikow, przeszkolone z zakresu znajomosci instrukcji producenta
i karty charakterystyki substancji chemiczne;.

Wyrobdéw malarskich zestawu JOTUN 2 nie wolno wylewa¢ do zbiornikébw wodnych i sieci
kanalizacyjnej, a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwaé jako odpad niebezpieczny wediug
rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r,
poz. 10) oraz ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2020 r. poz. 797, z pOzniejszymi
Zmianami).

Wyroby malarskie zestawu JOTUN 2 powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem warunkéw
bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta w karcie charakterystyki, opracowanej
zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Powloka z antykorozyjnej farby CHEMFLAKE CV (system Il) speinia wymagania ochrony przed
elektrycznoscig statyczng wg PN-E-05204:1994 w odniesieniu do réznorodnych warunkéw
eksploatacyjnych, w tym do stref zagrozenia wybuchem: Z0, 21, Z2, Z10 i Z11, przy czym powloka musi
mie¢ zapewniony bezposredni kontakt z uziemionymi, metalowymi elementami zabezpieczanych
zbiornikow.

W Swietle wymagan rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé bazy i stacje paliw plynnych, rurociagi przesylowe
dalekosiezne do transportu ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz. U. z 2014 r., poz.
1853, wraz z pbzniejszymi zmianami) powloka z antykorozyjnej farby CHEMFLAKE CV, moze by¢
stosowana do zabezpieczania wewnetrznych powierzchni stalowych zbiornikéw na paliwa plynne.

Powicka z antykorozyjnej farby nawierzchniowej TANKGUARD CV PRO i farby podkiadowej
TANKGUARD HOLDING PRIMER, o tgcznej grubosci od 510 + 50 um, spetnia wymagania PN-EN
61340-5-3:2015 jako materiat rozpraszajgcy fadunki statyczne (o rezystywnosci powierzchniowe;j
ps 2 1 x 104 Q/0 (kwadrat) oraz < 1 x 10" Q/0 (kwadrat)) a takze spetnia wymagania PN-E-05203:1992 i
PN-E-05200:1992 dla materiatu anty(elektro)statycznego (o rezystywnosci powierzchniowej ps < 1 x 10'°
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Q/0 (kwadrat) oraz rezystywnosci objetosciowej pv < 1 x 108 Q/0 (kwadrat)) i spetnia warunki dotyczace
wartosci rezystancji (oporu) uptywu (Ru < 10 Q) odnoszone do obiektéw zagrozonych wybuchem.

W swietle wymagai rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ bazy i stacje paliw ptynnych, rurociagi przesytowe
dalekosigzne do transportu ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz. U. z 2014 r. poz.
18583, wraz z pbézniejszymi zmianami) zestaw wyrobéw JOTUN 2 skiadajgcy sie z farby nawierzchniowej
TANKGUARD CV PRO i podktadowej TANKGUARD HOLDING PRIMER, moze by¢ stosowana do
zabezpieczania wewnetrznych powierzchni stalowych zbiornikéw na paliwa plynne.

Zasady ochrony przed elektrycznoscig statyczng zbiornikéw magazynowych zawarte sg
w dokumencie PD CLC/TR 60079-32-1:2018, opracowanym przez CENELEC.

Decyzja o celowosci stosowania powtoki antystatycznej powinna by¢ podejmowana przez dozor
techniczny, po uprzedniej konsultacji ze specjalistami od wyladowan elektrostatycznych.

2.2.2, Warunki wykonywania zabezpieczen.

Powierzchnie stalowe, przeznaczone do malowania powinny byé oczyszczone do stopnia Sa 2 %
wg PN-EN 1SO 12944-4:2018 [ub PN-EN ISO 8501-1:2008. Powinny byé oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczefh statych, soli i zatluszczen, poprzez zmycie powierzchni wodg pod wysokim cisnieniem
z dodatkiem detergentow, a nastepnie splukane czystg wodg i osuszone wg instrukcji producenta.

Stopien zapylenia podioza nie powinien by¢ wyzszy niz 2 wg PN-EN ISO 8502-3:2017.

Stopierh zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym, oznaczonych wg PN-EN ISO 8502-
9:2002, nie powinien by¢ wyzszy niz 50 pg/em?2. Zanieczyszczenia jonowe powinny byé zdjete metodg
Bresla wg PN-EN 1SO 8502-6:2020, a nastepnie oznaczone metodg konduktometryczng wg PN-EN ISO
8502-9:2002.

Chropowato$¢ podtoza powinna by¢é odpowiednia dla profilu co najmniej drobnoziarnistego
wg PN-EN 1SO 8503-2:2012 i by¢ zgodna z instrukcjg producenta.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wlasciwosci uzytkowe

Wiasciwosci uzytkowe powtok antykorozyjnych wykonanych z wyrobéw malarskich wchodzgcych
w skiad zestawu JOTUN 2 podano w tablicy 11.

Tablica 11
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wyglad powloki powloka bez wad, takich jak:

kratery, zmarszczenia, spekania,
uszkodzenia siegajgce podioza
metalowego, niepokryte krawedzie

PN-EN 12944-7:2018

2 Nominalna grubo$é powtoki, um wg tablic4 + 8

3 gDrcl)J%l(J)sézcci:zalna odchyltka nominalnej wg PN-EN SO 19840:2009 PN-EN ISO 2808:2020
4 | Przyczepnos¢ do stali, MPa 25 PN-EN 1SO 4624:2016
5 | Twardo$¢ wg Buchholza 280 PN-EN 1SO 2815:2004
6 Opér (rezystencja) uptywu, przed i po

<1108 PN-EN ISO 16773-2:2016

dzialaniu mgly soinej, Q - cm?
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Tablica 11

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
7 Odpomosé powdoki na dziatanie
obojetnej mgty solnej, po 3000 h, PN-EN ISO 2815:2004
okreslona: PN-EN ISO 4624:2016
___—wydladempowloki | . brak uszkodzen powdoki PN-EN ISO 4628-2:2016
___Stopniemspecherzenia {080 . PN-EN ISO 4628-3:2016
___—Stopniem zardzewienia 1 | RO . PN-EN ISO 4628-4:2016
___—stopniemspekania {060 _______________. PN-EN ISO 4628-5:2016
___—stopniemzluszczenia |\ 060 PN-EN ISO 9227:2017
__—przyczepnoscig, MPa | 25 PN-EN ISO 16773-2:2016
— spadkiem twardosci, % <20
8 Odporno$é powdoki na dziatanie
Srodowiska modelowego, po 1000 h w
temp. 50 £ 1°C ¥, okreslona:
__—wygladempowloki | ______ brak uszkodzenr powloki
_.stopniemspecherzenia | 080) ______________ 321
= stopniem zardzewienia T[T Rio T p. =4
__—stopniemspekania | 080 .
__—stopniem zluszczenia | 080 ________________
__=przyczepnoscig, MPa | ] 25 .
— spadkiem twardosci, % <20
9 Odpornosé powtoki na dziatanie:
— benzyny bezolowiowej
— benzyny bezotowiowej ,bio”
— paliwa lotniczego Jet A-1
— oleju napedowego
— oleju napedowego ,bio”
(przez 28 dni, w temp 40 + 2°C)*"),
okreslona: p.3.2.2
|_-Wwyglgdempowdoki | brak uszkodzen powtoki
__—stopniem specherzenia |\ 080 ...
__—stopniem zardzewienia | RO .
__—stopniemspekania .| . 0@0)_________________
__—stopniem ztuszczenia | 080 .
__—Pprzyczepnoscig, MPa__ | 22 .
— spadkiem twardosci, % <20
10 Wptyw powdoki na przechowywane
paliwa ptynne (przez 35 dni
w temp. 23 * 2°C, okre$lony iloscig
substancji rozpuszczonych w 100 ml), p.323
mg
— paliwa lotnicze 20
— paliwa gaZnikowe <20

*  w zanurzeniu w dwoch fazach: faza ciekla — organiczna i gazowa
* w zanurzeniu w trzech fazach: woda, faza ciekla — organiczna i gazowa

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Odpornosé powloki na dzialanie Srodowiska modelowego. Badanie odpornosé

powloki na dziatanie Srodowiska modelowego prowadzi sie¢ wg PN-EN 976-1:2002, na 5 probkach.

Probki umieszcza sie w szczelnie zamknietych szklanych naczyniach zawierajgcych $Srodowisko

modelowe, jakim jest ciecz o skiadzie (w % objetosci): 41,5% toluenu, 41% izooktanu, 15% metanolu

i 2% izobutanu. Prébki powinny byé w kontakcie z fazg cieklg i fazg gazows. Badania prowadzi sie w

temperaturze 50 + 1 °C w ciggu 1000 godzin. Po tym czasie powloke poddaje sie ocenie wg PN-EN ISO

4628 (czesci 2 + 5), a nastepnie oznaczeniu przyczepnosci wg PN-EN ISO 4624:2016, twardosci wg
PN-EN [SO 2815:2004 i rezystancji wg PN-EN 1SO 16773-2:2016.
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3.2.2. Odpornosé¢ powloki na dzialanie przechowywanych substancji. Badanie odpornos¢
powioki na dzialanie przechowywanych substancji wykonuje sie na prébkach, przygotowanych zgodnie
z instrukcjg producenta — po 5 szt dla kazdego s$rodowiska. Probki umieszcza sie w szklanych
naczyniach, w ktérych 1/3 objetosci zajmuje woda destylowana, 1/3 — faza ciekla organiczna i 1/3 faza
gazowa. Naczynia powinny by¢ szczelnie zamknigte. Fazg organiczna sg paliwa: benzyna bezotowiowa,
benzyna bezolowiowa ,bio”, paliwo lotnicze Jet A1, olej napedowy i olej napedowy ,bio”. Kaza prébka
powinna by¢ jednoczesnie w kontakcie z trzema $rodowiskami. Badania prowadzi sie w temperaturze
40 £ 2 °C w ciggu 28 dni. Po tym czasie powtoke poddaje sie¢ ocenie wg PN-EN 1SO 4628 (czesci 2 + 5),
a nastepnie oznaczeniu przyczepnosci wg PN-EN 1SO 4624.:2016, twardosci wg PN-EN 1SO 2815:2004.

3.2.3. Wplyw powloki na przechowywane paliwa plynne. Badanie wplywu powioki na
przechowywane paliwa wykonuje sie na plytkach o wymiarach 40 x 50 mm. Cieczami badawczymi sg
paliwa lotnicze i paliwa gaznikowe. Plytke umieszcza sie w naczyniu szklanym o objetosci min. 600 ml.,
calkowicie zanurza w 500 ml wybranej cieczy badawczej, szczelnie zamyka i pozostawia na 35 dni
w ciemnym pomieszczeniu, w temp. 23 £ 2 °C. Réwnolegle poiostawia sie warunkach jak wyzej te sama
ciecz, o tej samej objetosci ale bez plytki. Po uplywie 35 dni badang plytke wyjmuje sie a nastepnie
oblicza (wg ASTM D 381) pozostatosci po odparowaniu z obu cieczy badawczych.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu JOTUN 2 powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta, w spos6b zapewniajgcy niezmiennosé ich wiasciwosci technicznych.

Wyroby mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, w sposob zabezpieczajgcy
opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen drzejnych, w sposbéb zapewniajgcy bezpieczefistwo skladowania i niezmienno$é ich
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 1., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostatl po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— hazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny, pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nhazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kiérg zostaly zadeklarowane

wlasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1479 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
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— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych,
zawartych w wyrobie budowlanym, o kt6érych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrekiywy 67/548/EWG i 1999/45/\WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji staloSci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobéw, dopdki nie nastgpia
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyinym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w spostb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontroine (wedlug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badafn oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakltadowej kontroli produkcii.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzad, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegblne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegbly produkcyjne muszg by¢ w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badar. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci,
b) lepkosci lub zawartosci skladnikéw lotnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie przyczepnosci powloki
przed i po badaniach korozyjnych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan dla kazdej partii
wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna byc¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkcii.
Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1479 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrob6w malarskich JOTUN 2, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiern Oceny, majg wplyw na speinienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2020/1479 wydanie 1 nie jest dokumentem,
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z p6zniejszymi zmianami) zestaw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze byé
wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonal oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1479 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2020/1479 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemysiowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pbzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawniefi nalezy do obowigzkéw, korzystajgcych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB, wydajgc Krajowg Ocene Techniczng, nie bierze odpowiedzialnoSci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidiowa jakos¢, a wykonawcéw rob6t budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.
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6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedluzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Opinia techniczna nr 01191/19/Z00NZM, Zaklad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB

Raport z badar nr 1/2020, Tankguard CV PRO (Jotun), badanych zgodnie z normg ASTM D-257 i
PN-92/E-05203, Politechnika Gdarniska, Wydzial Chemiczny, Katedra Elektrochemii, Korozji i
Inzynierii Materialowej

Protokdt nr 29/199/99 badan laboratoryjnych wilasciwosci antyelektrostatycznych modyfikowanej
powloki winyloestrowe] typu CHEMFLAKE CV (prod. JOTUN PAINTS; Norwegia), Instytut
Przemystu Organicznego, Samodzielna Pracowania Badan Elektrycznosci Statycznej BA

Certificate of Analysis no 2318323, TANKGUARD DW Comp. A, batch No. 1948558-1-*-1, JOTUN
Certificate of Analysis no 1924814, TANKGUARD HOLDING PRIMER Comp. A, batch No.
1603599-1-*-1, JOTUN

Certificate of Analysis no 2325174, TANKGUARD HOLDING PRIMER Comp. B, batch No.
1954526-1-*-1, JOTUN

Certificate of Analysis no 2748080, TANKGUARD CV PRO Comp. B, baich No. 2333564-1-*-1,
JOTUN

Certificate of Analysis no 2273897, TANKGUARD 412 Comp. B, batch No. 1911174-1-*-1, JOTUN
Certificate of Analysis no 2300916, TANKGUARD 412 Comp. A, batch No. 1933637-1-*-1, JOTUN
Certificate of Analysis no 2325173 TANKGUARD DW Comp. B, batch No. 2325173-1-*-1, JOTUN
Certificate of Analysis no 2318323 TANKGUARD DW Comp. A, batch No. 1948558-1-*-1, JOTUN
Certificate of Analysis no 2223431 TANKGUARD STORAGE Comp. B, batch No. 1871192-1-*1,
JOTUN

Certificate of Analysis no 2281947 TANKGUARD STORAGE Comp. A, batch No. 1917608-1-*-1,
JOTUN

Certificate of Analysis no 4397758 TANKGUARD ZINC Comp. A, batch No. 522417-1-*-1, JOTUN
Tankguard CV PRO - viscosity of component B, date 14.12.2020, JOTUN R&D

Tankguard CV PRO — summary of test results, Project number: 002720, date 08.05.2019, JOTUN
R&D

Ceryficate of Analysis; Material No: 195526; CHEMAFLAKE CV; 0020MCO, Batch No:
0001139041, Manufacturing date: 31.08.2018, Polynt Composities

Chemflake CV — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Anatytical Laboratory, date
15.12.2020

TANKGUARD 412, Component A — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 16.07.2019

TANKGUARD 412, Component B — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 16.07.2019

TANKGUARD CV PRO, Component A — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 10.11.2020
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22. TANKGUARD CV PRO, Component B — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 10.11.2020

23. TANKGUARD DW, Component A — Single Baich FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 09.11.2020

24. TANKGUARD DW, Component B — Single Baich FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 09.11.2020

25. TANKGUARD Holding Primer, Component A — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun
Analytical Laboratory, date 09.11.2020

26. TANKGUARD Holding Primer, Component B — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun
Analytical Laboratory, date 09.11.2020

27. TANKGUARD Storage, Component A — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 20.11.2019

28. TANKGUARD Storage, Component B — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 20.11.2019

29. TANKGUARD Zinc, Component A — Single Batch FTIR Fingerprint Jotun AS, Jotun Analytical
Laboratory, date 14.05.2019

30. Atest Higieniczny B-BK-60210-0328/20, Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego — Parnstwowy
Zakiad Higieny

7.2, Normy i dokumenty zwigzane

PN-E-05200:1992 Ochrona przed elektryczno$cig statyczng. Terminologia

PN-E-05203:1992 Ochrona przed elekiryczno$cia statyczng. Malerialy i wyroby stosowane
w obiektach oraz strefach zagrozonych wybuchem. Metody badania
oporu elekirycznego wiasciwego i oporu uplywu

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badari . Analiza w podczerwieni

PN-EN 61340-5-3:2015 Elektrycznos¢  stalyczna. Cze$¢ 5-83: Ochrona  przyrzadéw
elektronicznych przed elekirycznoscig statyczng. Wiasciwos$ci i
wymagania dotyczgce klasyfikacji opakowarni przeznaczonych dla
przyrzgdéw wrazliwych na wyfadowania elekirostatyczne

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery . Oznaczanie grubo$ci powloki

PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery. Préba wciskania wedfug Buchholza

PN-EN ISO 3251:2019 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawarto$ci substancji
nielotnych

PN-EN ISO 4624:2016 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepno$ci

PN-EN ISO 4628-2:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlfok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie.Czes$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2016  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. OkreS$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 3:

Ocena stopnia zardzewienia
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PN-EN 1SO 4628-4:2016

PN-EN ISO 4628-5:2016

PN-EN I1SO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8502-3:2017

PN-EN ISO 8502-6:2020

PN-EN ISO 8502-9:2002

PN-EN ISO 9227:2017

PN-EN ISO 12944-1:2018

PN-EN I1SO 12944-2:2018

PN-EN ISO 12944-4:2018

PN-EN 1SO 12944-7:2018

PN-EN ISO 16773-2:2016

PN-EN ISO 19840:2009

ASTM D381
ASTM D562

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlfok. OkreSlanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 4:
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okre$lanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoS$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 5:
Ocena stopnia ziuszczenia

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podfoZy stalowych po catkowifym usunieciu wczesniej nafoZonych
powifok

Przygotowanie podioZy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania sfuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$é 3:
Ocena pozostafosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z taSmg samoprzylepng)

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania sfuzgce do oceny czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania sfuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czg$é 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogéine wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powlokowych. Cze$¢ 4. Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powiokowych. Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzér
prac malarskich

Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS) wymalowanych i
niewymalowanych prébek metalowych. Czesé 2: Zbiér danych

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Pomiar i kryteria przyjecia grubo$ci
suchych powfok na chropowatych powierzchniach

Standard test method for existent gum in fuels by jet evaporation
Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit
(KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer
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ASTM D2196

ASTM D7588

PD CLC/TR 60079-32-
1:2018

Standard Test Methods for Rheological Properties of Non-Newtonian
Materials by Rotational Viscometer

Standard Guide for FT-IR Fingerprinting of a Non-Aqueous Liquid Paint
as Supplied in the Manufacturer's Container

Explosive atmospheres. Electrostatic hazards, guidance
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Tablica A1. Cechy identyfikacyjne farby CHEMFLAKE CV
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, kg/m® 1220 + 1260 PN-EN 1SO 2811-1:2011
2 Lepko§€ wg Brookfielda, mPa - s 28000 + 36000 ASTM D2196
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym
—widmo IR ustalonym na podstawie badan ASTM D7588
4 oZ/awartosc sktadnikéw nielotnych, 96 + 5% PN-EN 3251:2019
. wag.
Tablica A2. Cechy identyfikacyjne farby TANKGUARD 412
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, kg/m3:
— skiadnik A 1700 + 1800 PN-EN ISO 2811-1:2011
— skiadnik B 1050 + 1150
2 Lepko$¢, cP:
— skiadnik A 2000 + 6000 PN-EN SO 2884-1:2007
— skiadnik B 500 + 700
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym
— widmo IR, skiadnik A B ustalonym na podstawie badar ASTM D7588
4 Zawartos¢ skfadnikow nielotnych ]
po zmieszaniu skiadnikow, % obj. 98 + 5% PN-EN 3251:2019
Tablica A3. Cechy identyfikacyjne farby TANKGUARD CV PRO
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc, kg/m3:
— skiadnik A 1800 + 1950 PN-EN ISO 2811-1:2011
— skiadnik B 960-980
2 Lepkos$é, cP:
— skiadnik A 300 =+ 420 PN-EN [SO 2884-1:2007
— skfadnik B 1200 + 1800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym
—widmo IR, skiadnik Ai B ustalonym na podstawie badarn ASTM D7588
4 Zawarto$¢ sktadnikdw nielotnych .
po zmieszaniu skladnikow, % obj. 75:5% PN-EN IS0 3233-3.2015
Tablica A4. Cechy identyfikacyjne farby TANKGUARD DW
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, kg/m3:
— skladnik A 1400+ 1500 PN-EN 1SO 2811-1:2016
— skiadnik B 960 + 980
2 Lepkosé, cP:
— skiadnik A 2000 + 3000 PN-EN 1SO 2884-1:2007
— skladnik B 100 + 130
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym
— widmo IR, skiadnik Ai B ustalonym na podstawie badar ASTM D7588
4 Zawarto$¢é sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszaniu skiadnikéw, % obj. 100 £2% PN-EN 3251:2019
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Tablica AS5. Cechy identyfikacyjne farby TANKGUARD HOLDING PRIMER
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, kg/m3;
— skiadnik A 1340 = 1380 PN-EN ISO 2811-1:2016
— skiadnik B 980 + 1020
2 Lepkosé:
- skiadnik A, s 11 +16
— skiadnik B, cP 40 + 60 PN-EN 1SO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym
— widmo IR, skiadnik A i B ustalonym na podstawie badari ASTM D7588
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych .
po zmieszaniu sktadnikéw, % obj. 43£5% PN-EN 3251:2019
Tablica AB. Cechy identyfikacyjne farby TANKGUARD STORAGE
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestos¢, skiadnik A, kg/m® 1590 + 1700 PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepko$¢, skiadnik A, cP 30 +120 PN-EN 1SO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym
— widmo IR, skiadnik A i B ustalonym na podstawie badar ASTM D7588
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych ]
po zmieszaniu skiadnikéw, % obj. 435% PN-EN 32512019
Tablica A7. Cechy identyfikacyjne farby TANKGUARD ZINC
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, skladnik A, kg/m?® 1070 + 1090 PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepko$é, skiadnik A, KU 65+ 75 ASTM D 562
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym
—widmo IR, skladnik Ai B ustalonym na podstawie badan ASTM D7588
4 Zawarto$¢é skiadnikéw nielotnych .
po zmieszaniu skladnikéw, % obj. 67+5% PN-EN 3251:2019
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