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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobéw malarskich JOTUN 5

do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanych i

stalowych z natryskiem cieplnym.

Producentem zestawu wyrobéw JOTUN 5 jest JOTUN Polska, ul. Magnacka 15, 80-180 Kowale.
Wyroby, wchodzace w sklad zestawu, sg produkowane w zakiadach produkcyjnych w Wielkiej Brytanii.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdéw, okreslone przez producenta

i wynikajgce z whasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3 oraz kombinacji sktadnikéw systemu.
Asortyment wyrobéw malarskich (farb), wchodzacych w skiad zestawu JOTUN 5, podano

w tablicy 1.
Tablica1
Farby Opis

BARRIER dwusktadnikowa farba epoksydowa, o wysokiej zawartoéci cynku

BARRIER 77 dwusktadnikowa farba epoksydowa, o wysokiej zawarto$ci cynku

BARRIER 80 dwuskiadnikowa farba epoksydowa, o wysokiej zawarto$ci cynku
BARRIER 90 dwuskfadnikowa farba epoksydowa, o bardzo wysokiej zawarto$ci cynku

BARRIER PLUS dwusktadnikowa farba epoksydowa, o wysokiej zawartosci cynku

BARRIER SMART PACK dwusktadnikowa farba epoksydowa, o wysokiej zawartosci cynku

BARRIER ZEP dwusktadnikowa farba epoksydowa, z zawartoscig cynku

CONSEAL TOUCH UP

jednosktadnikowa farba akrylowa

CONSEAL TOUCH UP ALU

jednosktadnikowa farba akrylowa, pigmentowana aluminium

FUTURA CLASSIC dwusktadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP AS ALU dwusktadnikowa farba poliuretanowa, pigmentowana aluminium
HARDTOP AX dwuskfadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP CA dwuskiadnikowa farba akrylowa
HARDTOP CLEAR dwusktadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP ECO dwusktadnikowa farba poliuretanowa

HARDTOP FLEXI

dwuskiadnikowa elastyczna farba poliuretanowa

HARDTOP FLEXI ALU

dwuskiadnikowa elastyczna farba poliuretanowa, pigmentowana

aluminium
HARDTOP HB dwusktadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP ONE jednoskiadnikowa farba silikonowa
HARDTOP OPTIMA dwusktadnikowa farba silikonowa
HARDTOP OPTIMA ALU dwusktadnikowa farba silikonowa, pigmentowana aluminium
HARDTOP PRO dwusktadnikowa farba silikonowa
HARDTOP SMART PACK dwusktadnikowa farba akrylowa
HARDTOP WT8 dwusktadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP XP dwuskiadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP XP ALU dwuskiadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP XPF dwuskiadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP XPF ALU dwusktadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP XPL dwuskiadnikowa farba poliuretanowa
HARDTOP WT8 dwuskiadnikowa farba poliuretanowa
JOTA ARMOUR (STD/WG) tréjsktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana tlenkiem glinu

JOTACOTE F60

dwuskiadnikowa farba epoksydowa
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Tablica 1, c.d.

Farby

Opis

JOTACOTE F60 6A

dwusktadnikowa farba epoksydowa

JOTACOTE UNIVERSAL

dwusktadnikowa farba epoksydowa

JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD)

dwusktadnikowa farba epoksydowa

JOTAMASTIC 70

dwuskfadnikowa mastyka epoksydowa

JOTAMASTIC 80 (STD/WG) *)

dwusktadnikowa mastyka epoksydowa

JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG) ")

dwuskiadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana aluminium

JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG) )

dwusktadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana blaszkowatym
tlenkiem Zelaza

JOTAMASTIC 87 (STD/WG)?

dwuskladnikowa mastyka epoksydowa

JOTAMASTIC 87 ALU (STD/WG) "

dwusktadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana aluminium

JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG) "

dwusktadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana pfatkami szklanymi

JOTAMASTIC 90 (STD/WG) "

dwusktadnikowa mastyka epoksydowa

JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) 9

dwuskiadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana aluminium

JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG) "

dwusktadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi

JOTAMASTIC PLUS dwuskiadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana aluminium
JOTAMASTIC SF (STD/WG) dwuskiadnikowa mastyka epoksydowa
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) ? dwusktadnikowa mastyka epoksydowa
JOTAMASTIC SMART PACK dwusktadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana aluminium
JOTAMASTIC SMART PACK ALU dwusktadnikowa mastyka epoksydowa, pigmentowana aluminium
JOTAMASTIC SMART PACK HB dwusktadnikowa mastyka epoksydowa
MARATHON dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi

MARATHON 1000 GF

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi

MARATHON 1000 XHB

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi

MARATHON 500 dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi
MARATHON IQ dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi
MARATHON Q2 dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi
MUKI EPS dwusktadnikowa farba epoksydowa
MUKI Z 2001 dwusktadnikowa farba etylokrzemianowa o $redniej zawarto$ci cynku
PENGUARD CLEAR SEALER dwusktadnikowa farba epoksydowa

PENGUARD EXPRESS

dwusktadnikowa farba epoksydowa

PENGUARD EXPRESS B12

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana tlenkiem zelaza

PENGUARD EXPRESS CF

dwusktadnikowa farba epoksydowa

PENGUARD EXPRESS MIO

dwuskfadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana tlenkiem zelaza

PENGUARD EXPRESS MIO 80

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana tlenkiem zelaza

PENGUARD EXPRESS ZP

dwuskiadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana fosforanem cynku

PENGUARD FC

dwusktadnikowa farba epoksydowa

PENGUARD HB

dwusktadnikowa farba epoksydowa

PENGUARD HSP

dwusktadnikowa farba epoksydowa

PENGUARD HSP MIO

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana tlenkiem zelaza
i aluminium

PENGUARD HSP ZP

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana fosforanem cynku

PENGUARD MIDCOAT

dwusktadnikowa farba epoksydowa

PENGUARD MIDCOAT M20

dwuskiadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana tlenkiem zelaza

PENGUARD MIDCOAT MIO

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana tlenkiem zelaza

PENGUARD MIDCOAT MIO 80

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana tlenkiem zelaza

PENGUARD PRIMER

dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana fosforanem cynku

PENGUARD PRO

dwusktadnikowa farba epoksydowa




TR
H ER

ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1 &/72
Tablica 1, c.d.
Farby Opis
PENGUARD PRO ALU dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana aluminium
PENGUARD PRO ALU X dwuskiadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana aluminium
PENGUARD PRO GF dwuskiadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi
PENGUARD PRO GF X dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana ptatkami szklanymi
PENGUARD SPECIAL dwusktadnikowa farba epoksydowa, pigmentowana fosforanem cynku
PENGUARD TIE COAT 100 dwusktadnikowa farba epoksydowa
PENGUARD TOPCOAT dwusktadnikowa farba epoksydowa
PENGUARD UNIVERSAL dwusktadnikowa farba epoksydowa
PENGUARD WF (STD/WG) " dwusktadnikowa wodorozcieficzalna farba epoksydowa
PILOT ACR jednosktadnikowa farba akrylowa
PILOT ACR ALU jednoskiadnikowa farba akrylowa, pigmentowana aluminium
PILOT WF jednoskiadnikowa wodorozciericzalna farba akrylowa
PILOT WF ALU jednosktadnikowa wodorozcieﬁcza_lr!a farba akrylowa, pigmentowana
aluminium
PIONER TOPCOAT jednoskfadnikowa farba akrylowa
RESIST 78 dwuskiadnikowa farba etylokrzemianowa o wysokiej zawartosci cynku
RESIST 86 dwuskiadnikowa farba etylokrzemianowa o wysokiej zawarto$ci cynku
SAFEGUARD UNIVERSAL ES dwusktadnikowa farba winylo-epoksydowa
") oznaczenie zastosowanego utwardzacza: STD — Standard, WG — Wintergrade i QD — Quick Drying

Wyroby wchodzace w sktad zestawu JOTUN 5 sg stosowane do wykonywania zabezpieczen

antykorozyjnych konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanych i stalowych z natryskiem cieplnym

podanych w tablicy 2.

(stosowane zamiennie)

(stosowane zamiennie)

Tablica 2
Wyroby wchodzace w skiad zestawu JOTUN 5
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkladowej miedzywarstwy warstwy nawierzchniowej

(stosowane zamiennie)

Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych

JOTAMASTIC SMART PACK HB

system |
BARRIER JOTA ARMOUR (STD/WG) CONSEAL TOUCH UP
BARRIER 80 JOTACOTE F60 CONSEAL TOUCH UP ALU
BARRIER 90 JOTACOTE F60 6A FUTURA CLASSIC
BARRIER PLUS JOTACOTE UNIVERSAL HARDTOP AS ALU
BARRIER SMART PACK JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) |HARDTOP AX
JOTACOTE UNIVERSAL $120 HARDTOP CA
JOTAMASTIC 70 HARDTOP CLEAR
JOTAMASTIC 80 (STD/WG) HARDTOP ECO
JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG) HARDTOP FLEXI
JOTAMASTIC 80 MIC (STD/WG) HARDTOP FLEXI ALU
JOTAMASTIC 87 (STD/WG) HARDTOP HB
JOTAMASTIC 87 ALU (STD/WG) HARDTOP ONE
JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG) HARDTOP OPTIMA
JOTAMASTIC 90 (STD/WG) HARDTOP OPTIMA ALU
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) HARDTOP PRO
JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG) HARDTOP RAPID
JOTAMASTIC PLUS HARDTOP SMART PACK
JOTAMASTIC SF (STD/WG) HARDTOP WT8
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) HARDTOP XP
JOTAMASTIC SMART PACK HARDTOP XP ALU
JOTAMASTIC SMART PACK ALU HARDTOP XPF

HARDTOP XPF ALU
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Tablica 2, c.d.
Wyroby wchodzace w skiad zestawu JOTUN 5
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkladowej miedzywarstwy warstwy nawierzchniowej
(stosowane zamiennie) (stosowane zamiennie) (stosowane zamiennie)
Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukgcji stalowych
system 1 c.d.
BARRIER MARATHON HARDTOP XPL
BARRIER 80 MARATHON 1000 GF PENGUARD FC
BARRIER 90 MARATHON 1000 XHB PENGUARD TOPCOAT
BARRIER PLUS MARATHON 500 PILOT ACR
BARRIER SMART PACK MARATHON IQ PILOT ACR ALU
MARATHON IQ2 PILOT WF
PENGUARD CLEAR SEALER PILOT WF ALU
PENGUARD EXPRESS PIONER TOPCOAT
PENGUARD EXPRESS B12 CONSEAL TOUCH UP
PENGUARD EXPRESS CF CONSEAL TOUCH UP ALU
PENGUARD EXPRESS MIO FUTURA CLASSIC
PENGUARD EXPRESS MIO 80 HARDTOP AS ALU
PENGUARD EXPRESS ZP HARDTOP AX
PENGUARD FC HARDTOP CA
PENGUARD HB HARDTOP CLEAR
PENGUARD HSP HARDTOP ECO
PENGUARD HSP MIO HARDTOP FLEXI
PENGUARD HSP ZP HARDTOP FLEXI ALU
PENGUARD MIDCOAT HARDTOP HB
PENGUARD MIDCOAT M20 HARDTOP ONE
PENGUARD MIDCOAT MIO HARDTOP OPTIMA
PENGUARD MIDCOAT MIO 80 HARDTOP OPTIMA ALU
PENGUARD PRIMER HARDTOP PRO
PENGUARD PRO HARDTOP RAPID
PENGUARD PRO ALU HARDTOP SMART PACK
PENGUARD PRO ALU X HARDTOP WT8
PENGUARD PRO GF HARDTOP XP
PENGUARD PRO GF X HARDTOP XP ALU
PENGUARD RAPID HARDTOP XPF
PENGUARD SPECIAL HARDTOP XPF ALU
PENGUARD TIE COAT 100 HARDTOP XPL
PENGUARD TOPCOAT PENGUARD FC
PENGUARD UNIVERSAL PENGUARD TOPCOAT
PENGUARD WF (STD/WG) PILOT ACR
SAFEGUARD UNIVERSAL ES PILOT ACR ALU
PILOT WF
PILOT WF ALU
PIONER TOPCOAT
system I
BARRIER 77 JOTA ARMOUR (STD/WG) CONSEAL TOUCH UP
BARRIER ZEP JOTACOTE F60 CONSEAL TOUCH UP ALU
JOTACOTE F60 JOTACOTE F60 6A FUTURA CLASSIC
JOTACOTE F60 6A JOTACOTE UNIVERSAL HARDTOP AS ALU
JOTACOTE UNIVERSAL JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) |HARDTOP AX
JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) |JOTACOTE UNIVERSAL S8120 HARDTOP CA
JOTACOTE UNIVERSAL S120 JOTAMASTIC 70 HARDTOP CLEAR
JOTAMASTIC 70 JOTAMASTIC 80 (STD/WG) HARDTOP ECO
JOTAMASTIC 80 (STD/WG) JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG) HARDTOP FLEXI
JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG) JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG) HARDTOP FLEXI ALU
JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG) JOTAMASTIC 87 (STD/WG) HARDTOP HB
JOTAMASTIC 87 (STD/WG) JOTAMASTIC 87 ALU (STD/WG) HARDTOP ONE
JOTAMASTIC 87 ALU (STD/WG) JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG) HARDTOP OPTIMA
JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG) JOTAMASTIC 90 (STD/WG) HARDTOP OPTIMA ALU
JOTAMASTIC 90 (STD/WG) JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) HARDTOP PRO
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG) HARDTOP SMART PACK
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Tablica 2, c.d.
Wyroby wchodzace w sklad zestawu JOTUN 5
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkiadowej miedzywarstwy warstwy nawierzchniowej
(stosowane zamiennie) (stosowane zamiennie) (stosowane zamiennie)
Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych
system Il c.d.
JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG) JOTAMASTIC PLUS HARDTOP WT8
JOTAMASTIC PLUS JOTAMASTIC SF (STD/WG) HARDTOP XP
JOTAMASTIC SF (STD/WG) JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) HARDTOP XP ALU
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) JOTAMASTIC SMART PACK HARDTOP XPF
JOTAMASTIC SMART PACK JOTAMASTIC SMART PACK ALU HARDTOP XPF ALU
JOTAMASTIC SMART PACK ALU JOTAMASTIC SMART PACK HB HARDTOP XPL
JOTAMASTIC SMART PACK HB MARATHON PENGUARD FC
MARATHON MARATHON 1000 GF PENGUARD TOPCOAT
MARATHON 1000 GF MARATHON 1000 XHB PILOT ACR
MARATHON 1000 XHB MARATHON 500 PILOT ACRALU
MARATHON 500 MARATHON IQ PILOT WF
MARATHON [Q MARATHON 1Q2 PILOT WF ALU
MARATHON 1Q2 PENGUARD CLEAR SEALER PIONER TOPCOAT
MUKI EPS PENGUARD EXPRESS
MUKI Z 2001 PENGUARD EXPRESS B12
PENGUARD CLEAR SEALER PENGUARD EXPRESS CF
PENGUARD EXPRESS PENGUARD EXPRESS MIO
PENGUARD EXPRESS B12 PENGUARD EXPRESS MIO 80
PENGUARD EXPRESS CF PENGUARD EXPRESS ZP
PENGUARD EXPRESS MIO PENGUARD FC
PENGUARD EXPRESS MIO 80 PENGUARD HB
PENGUARD EXPRESS ZP PENGUARD HSP
PENGUARD FC PENGUARD HSP MIO
PENGUARD HB PENGUARD HSP zZP
PENGUARD HSP PENGUARD MIDCOAT
PENGUARD HSP MIO PENGUARD MIDCOAT M20
PENGUARD HSP ZP PENGUARD MIDCOAT MIO
PENGUARD PRIMER PENGUARD MIDCOAT MIO 80
PENGUARD PRO PENGUARD PRIMER
PENGUARD PRO ALU PENGUARD PRO
PENGUARD PRO ALU X PENGUARD PRO ALU
PENGUARD PRO GF PENGUARD PRO ALU X
PENGUARD PRO GF X PENGUARD PRO GF
PENGUARD SPECIAL PENGUARD PRO GF X
PENGUARD TIE COAT 100 PENGUARD SPECIAL
PENGUARD UNIVERSAL PENGUARD TIE COAT 100
PENGUARD WF (STD/WG) PENGUARD UNIVERSAL
SAFEGUARD UNIVERSAL ES PENGUARD WF (STD/WG)
SAFEGUARD UNIVERSAL ES
system Il
RESIST 78 uszczelnienie podtoza / podktadu: CONSEAL TOUCH UP
RESIST 86 PENGUARD TIE COAT 100 lub CONSEAL TOUCH UP ALU
rozcienczona farba do wykonywania FUTURA CLASSIC
migdzywarstwy HARDTOP AS ALU
+ HARDTOP AX
JOTA ARMOUR (STD/WG) HARDTOP CA
JOTACOTE F&0 HARDTOP CLEAR
JOTACOTE F60 6A HARDTOP ECO
JOTACOTE UNIVERSAL HARDTOP FLEX]
JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) [HARDTOP FLEX| ALU
JOTACOTE UNIVERSAL S$120 HARDTOP HB
JOTAMASTIC 70 HARDTOP ONE
JOTAMASTIC 80 (STD/WG) HARDTOP OPTIMA
JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG) HARDTOP OPTIMA ALU
JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG) HARDTOP PRO
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Tablica 2, c.d.
Wyroby wchodzace w skiad zestawu JOTUN 6
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkiadowej miedzywarstwy warstwy nawierzchniowej
(stosowane zamiennie) (stosowane zamiennie) (stosowane zamiennie)
Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych
system Il c.d.
RESIST 78 JOTAMASTIC 87 (STD/WG) HARDTOP SMART PACK
RESIST 86 JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG) HARDTOP WT8
JOTAMASTIC 87 ALU. (STD/WG) HARDTOP XP
JOTAMASTIC 90 (STD/WG) HARDTOP XP ALU
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) HARDTOP XPF
JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG) HARDTOP XPF ALU
JOTAMASTIC PLUS HARDTOP XPL
JOTAMASTIC SF (STD/WG) PENGUARD FC
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) PENGUARD TOPCOAT
JOTAMASTIC SMART PACK PILOT ACR
JOTAMASTIC SMART PACK ALU PILOT ACR ALU
JOTAMASTIC SMART PACK HB PILOT WF
MARATHON PILOT WF ALU
MARATHON 1000 GF PIONER TOPCOAT
MARATHON 1000 XHB
MARATHON 500
MARATHON IQ
MARATHON 1Q2
PENGUARD CLEAR SEALER
PENGUARD EXPRESS
PENGUARD EXPRESS B12
PENGUARD EXPRESS CF
PENGUARD EXPRESS MIO
PENGUARD EXPRESS MIO 80
PENGUARD EXPRESS ZP
PENGUARD FC
PENGUARD HB
PENGUARD HSP
PENGUARD HSP MIO
PENGUARD HSP ZP
PENGUARD MIDCOAT
PENGUARD MIDCOAT M20
PENGUARD MIDCOAT MIO
PENGUARD MIDCOAT MiO 80
PENGUARD PRIMER
PENGUARD PRO
PENGUARD PRO ALU
PENGUARD PRO ALU X
PENGUARD PRO GF
PENGUARD PRO GF X
PENGUARD SPECIAL
PENGUARD TIE COAT 100
PENGUARD TOPCOAT
PENGUARD UNIVERSAL
PENGUARD WF (STD/WG)
SAFEGUARD UNIVERSAL ES
system IV
HARDTOP FLEXI brak FUTURA CLASSIC
HARDTTOP FLEXI ALU HARDTOP AS ALU
HARDTOP AX
HARDTOP CA
HARDTOP CLEAR
HARDTOP ECO
HARDTOP FLEXI

HARDTOP FLEXI ALU
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Tablica 2, c.d.
Wyroby wchodzace w sklad zestawu JOTUN 5
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkladowej miedzywarstwy warstwy nawierzchniowej

(stosowane zamiennie)

Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych

system IV c.d.
HARDTOP FLEXI brak HARDTOP HB
HARDTTOP FLEXI ALU HARDTOP ONE
HARDTOP OPTIMA
HARDTOP OPTIMA ALU
HARDTOP PRO
HARDTOP SMART PACK
HARDTOP WT8
HARDTOP XP
HARDTOP XP ALU
HARDTOP XPF
HARDTOP XPF ALU
HARDTOP XPL
Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych ocynkowanych
system V
JOTACOTE F60 JOTACOTE F60 FUTURA CLASSIC
JOTACOTE F60 6A JOTACOTE F60 6A HARDTOP AS ALU
JOTACOTE UNIVERSAL JOTACOTE UNIVERSAL HARDTOP AX
JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) [JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) |HARDTOP CA
JOTAMASTIC 90 (STD/WG) JOTAMASTIC 70 HARDTOP CLEAR
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) JOTAMASTIC 80 (STD/WG) HARDTOP ECO
MARATHON 1000 XHB JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG) HARDTOP FLEXi
MARATHON 500 JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG) HARDTOP FLEXI ALU
PENGUARD EXPRESS JOTAMASTIC 87 (STD/WG) HARDTOP HB
PENGUARD EXPRESS B12 JOTAMASTIC 87 ALU (STD/WG) HARDTOP ONE
PENGUARD EXPRESS CF JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG) HARDTOP OPTIMA
PENGUARD EXPRESS MIO JOTAMASTIC 90 (STD/WG) HARDTOP OPTIMA ALU
PENGUARD EXPRESS MIO 80 JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) HARDTOP PRO
PENGUARD EXPRESS ZP JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG) HARDTOP SMART PACK
PENGUARD FC JOTAMASTIC PLUS HARDTOP WT8
PENGUARD HB JOTAMASTIC SF (STD/WG) HARDTOP XP
PENGUARD HSP JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) HARDTOP XP ALU
PENGUARD HSP MIO JOTAMASTIC SMART PACK HARDTOP XPF
PENGUARD HSP ZP JOTAMASTIC SMART PACK ALU HARDTOP XPF ALU
PENGUARD PRIMER JOTAMASTIC SMART PACK HB HARDTOP XPL
PENGUARD PRO JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU PENGUARD FC

PENGUARD PRO ALU
PENGUARD PRO ALU X
PENGUARD PRO GF
PENGUARD PRO GF X
PENGUARD UNIVERSAL

MARATHON

MARATHON 1000 GF
MARATHON 1000 XHB
MARATHON 500
MARATHON IQ

MARATHON I1Q2
PENGUARD CLEAR SEALER
PENGUARD EXPRESS
PENGUARD EXPRESS B12
PENGUARD EXPRESS CF
PENGUARD EXPRESS MIO
PENGUARD EXPRESS MIO 80
PENGUARD EXPRESS ZP
PENGUARD FC

PENGUARD HB

PENGUARD HSP
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Tablica 2, c.d.
Wyroby wchodzace w skilad zestawu JOTUN 5
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkiadowej miedzywarstwy warstwy nawierzchniowej

(stosowane zamiennie)

(stosowane zamiennie)

(stosowane zamiennie)

Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych

system V c.d.

JOTACOTE F60 PENGUARD HSP MIO FUTURA CLASSIC
JOTACOTE F60 6A PENGUARD HSP ZP HARDTOP AS ALU
JOTACOTE UNIVERSAL PENGUARD MIDCOAT HARDTOP AX
JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) |PENGUARD MIDCOAT M20 HARDTOP CA
JOTAMASTIC 90 (STD/WG) PENGUARD MIDCOAT MIO HARDTOP CLEAR
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) PENGUARD MIDCOAT MIO 80 HARDTOP ECO
MARATHON 1000 XHB PENGUARD PRIMER HARDTOP FLEXI
MARATHON 500 PENGUARD PRO HARDTOP FLEXI ALU
PENGUARD EXPRESS PENGUARD PRO ALU HARDTOP HB
PENGUARD EXPRESS B12 PENGUARD PRO ALU X HARDTOP ONE
PENGUARD EXPRESS CF PENGUARD PRO GF HARDTOP OPTIMA
PENGUARD EXPRESS MIO PENGUARD PRO GF X HARDTOP OPTIMA ALU
PENGUARD EXPRESS MIO 80 PENGUARD UNIVERSAL HARDTOP PRO
PENGUARD EXPRESS ZP SAFEGUARD UNIVERSAL ES HARDTOP SMART PACK
PENGUARD FC HARDTOP WT8
PENGUARD HB HARDTOP XP
PENGUARD HSP HARDTOP XP ALU
PENGUARD HSP MIC HARDTOP XPF
PENGUARD HSP ZP HARDTOP XPF ALU
PENGUARD PRIMER HARDTOP XPL
PENGUARD PRO PENGUARD FC
PENGUARD PRO ALU
PENGUARD PRO ALU X
PENGUARD PRO GF
PENGUARD PRO GF X
PENGUARD UNIVERSAL

system VI
HARDTOP FLEXI brak FUTURA CLASSIC

HARDTTOP FLEXI ALU

HARDTOP AS ALU
HARDTOP AX
HARDTOP CA
HARDTOP CLEAR
HARDTOP ECO
HARDTOP FLEXI
HARDTOP FLEXI ALU
HARDTOP HB
HARDTOP ONE
HARDTOP OPTIMA
HARDTOP OPTIMA ALU
HARDTOP PRO
HARDTOP SMART PACK
HARDTOP WT8
HARDTOP XP
HARDTOP XP ALU
HARDTOP XPF
HARDTOP XPF ALU
HARDTOP XPL
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Tablica 2, c.d.
Wyroby wchodzace w skiad zestawu JOTUN 5
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkladowej miedzywarstwy warstwy nawierzchniowej

(stosowane zamiennie)

Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych z natryskiem cieplnym

system VII

uszczelnienie podioza;
PENGUARD TIE COAT 100 lub
rozcieticzona farba do wykonywania
miedzywarstwy

+
JOTACOTE F60
JOTACOTE F60 6A
JOTACOTE UNIVERSAL
JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD)
JOTAMASTIC 70
JOTAMASTIC 80 (STD/WG)
JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG)
JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG)
JOTAMASTIC 87 (STD/WG)
JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG)
JOTAMASTIC 87 ALU. (STD/WG)
JOTAMASTIC 90 (STD/WG)
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG)
JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG)
JOTAMASTIC PLUS
JOTAMASTIC SF (STD/WG)
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG)
JOTAMASTIC SMART PACK
JOTAMASTIC SMART PACK ALU
JOTAMASTIC SMART PACK HB
JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU
MARATHON
MARATHON 1000 GF
MARATHON 1000 XHB
MARATHON 500
MARATHON IQ
MARATHON 1Q2
PENGUARD CLEAR SEALER
PENGUARD EXPRESS
PENGUARD EXPRESS B12
PENGUARD EXPRESS CF
PENGUARD EXPRESS MIO
PENGUARD EXPRESS MIO 80
PENGUARD EXPRESS ZP
PENGUARD FC
PENGUARD HB
PENGUARD HSP
PENGUARD HSP MIO
PENGUARD HSP ZP

brak

FUTURA CLASSIC
HARDTOP AS ALU
HARDTOP AX
HARDTOP CA
HARDTOP CLEAR
HARDTOP ECO
HARDTOP FLEXI
HARDTOP FLEXI ALU
HARDTOP HB
HARDTOP ONE
HARDTOP OPTIMA
HARDTOP OPTIMA ALU
HARDTOP PRO
HARDTOP SMART PACK
HARDTOP WT8
HARDTOP XP
HARDTOP XP ALU
HARDTOP XPF
HARDTOP XPF ALU
HARDTOP XPL
PENGUARD FC
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Tablica 2, c.d.
Wyroby wchodzace w skiad zestawu JOTUN 6§
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
warstwy podkiadowej miedzywarstwy warstwy nawierzchniowej

(stosowane zamiennie)

(stosowane zamiennie)

(stosowane zamiennie)

Wyroby do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych z natryskiem ciepinym

system VI c.d.

PENGUARD MIDCOAT
PENGUARD MIDCOAT M20
PENGUARD MIDCOAT MIO
PENGUARD MIDCOAT MIO 80
PENGUARD PRIMER
PENGUARD PRO
PENGUARD PRO ALU
PENGUARD PRO ALU X
PENGUARD PRO GF
PENGUARD PRO GF X
PENGUARD UNIVERSAL
SAFEGUARD UNIVERSAL ES

brak

FUTURA CLASSIC
HARDTOP AS ALU
HARDTOP AX
HARDTOP CA
HARDTOP CLEAR
HARDTOP ECO
HARDTOP FLEXI
HARDTOP FLEXI ALU
HARDTOP HB
HARDTOP ONE
HARDTOP OPTIMA
HARDTOP OPTIMA ALU
HARDTOP PRO
HARDTOP SMART PACK
HARDTOP WT8
HARDTOP XP
HARDTOP XP ALU
HARDTOP XPF
HARDTOP XPF ALU
HARDTOP XPL
PENGUARD FC

Wyroby wielosktadnikowe przed zastosowaniem nalezy wymieszaé wedtug proporcji podanych

w tablicy 3.
Tablica 3
Proporcje mieszania objetoSciowo
Farby
zywica utwardzacz
BARRIER 3cz 1cz
BARRIER 77 3cz. 1cz.
BARRIER 80 3cz. 1cz.
BARRIER 90 6 cz. 1cz
BARRIER PLUS 3,38 cz. 1cz
BARRIER SMART PACK 1cz 1cz.
BARRIER ZEP 8 cz. 1cz.
FUTURA CLASSIC 9cz. 1cz.
HARDTOP AS ALU 4 cz. 1cz
HARDTOP AX 4 cz. 1cz.
HARDTOP CA 9cz. 1cz.
HARDTOP CLEAR 3cz 1cz.
HARDTOP ECO 4cz. 1cz.
HARDTOP FLEXI 4 cz. 1cz.
HARDTOP FLEXI ALU 4 cz. 1cz.
HARDTOP HB 4 cz. 1cz.
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Tablica 3, c.d.
Proporcje mieszania objetosciowo
Farby
zywica utwardzacz

HARDTOP OPTIMA 4 cz. 1cz
HARDTOP OPTIMA ALU 4cz. 1cz
HARDTOP PRO 3cz. 1cz.
HARDTOP SMART PACK 1cz. 1cz.
HARDTOP WT8 5 cz. 1cz.
HARDTOP XP 10 cz. 1cz.
HARDTOP XP ALU 10 cz. 1cz.
HARDTOP XPF 10 cz. 1cz.
HARDTOP XPF ALU 10 cz. 1cz.
HARDTOP XPL 10 cz. 1cz.

JOTA ARMOUR (STD/WG) 4cz./4cz.” 0,7cz./1¢z."
JOTACOTE F60 4 cz. 1cz.
JOTACOTE F60 6A 4cz. 1cz.
JOTACOTE UNIVERSAL 3cz. 1cz.
JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) 3cz 1cz.
JOTAMASTIC 70 5cz. 1cz.
JOTAMASTIC 80 (STD/WG) 7cz/4cz.” 1cz.
JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG) 7cz./4cz.”) 1cz.
JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG) 7cz./4cz.? 1cz.
JOTAMASTIC 87 (STD/WG) 6cz./4cz.” 1cz.
JOTAMASTIC 87 ALU (STD/WG) 55c¢z./37¢cz.” 1cz.
JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG) 6cz./4cz.” 1cz.
JOTAMASTIC 90 (STD/WG) 3,5cz. 1cz.
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) 35¢cz 1cz.
JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG) 3,5cz. 1cz.
JOTAMASTIC PLUS 3cz. 1cz.
JOTAMASTIC SF (STD/WG) 3cz./22cz.” 1cz.
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) 3cz./22¢cz." 1cz.
JOTAMASTIC SMART PACK 1cz. 1cz
JOTAMASTIC SMART PACK ALU 1cz 1cz
JOTAMASTIC SMART PACK HB 1cz. 1cz.
MARATHON 3cz. 1cz.
MARATHON 1000 GF 3cz 1cz.
MARATHON 1000 XHB 3cz 1cz.
MARATHON 500 4 cz. 1cz.
MARATHON iQ 2 cz. 1cz.
MARATHON 1Q2 3cz. 1cz.

MUKI EPS 18cz. - 0,5cz.
MUKI Z 2001 10 cz. 6,75 cz.

PENGUARD CLEAR SEALER 4cz. 1cz.
PENGUARD EXPRESS 4 cz. 1cz.
PENGUARD EXPRESS B12 3cz. 1cz.

“w zaleznosci od zastosowanego utwardzacza
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Tablica 3, c.d.
Proporcje mieszania objetosciowo
Farby
zywica utwardzacz

PENGUARD EXPRESS CF 4 cz. 1cz
PENGUARD EXPRESS MIO 4 cz. 1cz.
PENGUARD EXPRESS MIO 80 4 cz. 1cz.
PENGUARD EXPRESS ZP 4cz. 1cz.
PENGUARD FC 4 cz. 1cz.
PENGUARD HB 4cz. 1cz.
PENGUARD HSP 4 cz. 1cz.
PENGUARD HSP MIO 4 cz. 1cz.
PENGUARD HSP ZP 4 cz. 1cz
PENGUARD MIDCOAT 4 cz. 1cz.
PENGUARD MIDCOAT M20 4 cz. 1cz.
PENGUARD MIDCOAT MIO 4 cz. 1cz.
PENGUARD MIDCOAT MIO 80 4cz. 1cz.
PENGUARD PRIMER 4 cz. 1cz.
PENGUARD PRO 3cz. 1cz
PENGUARD PRO ALU 3cz. 1cz.
PENGUARD PRO ALU X 3cz. 1cz.
PENGUARD PRO GF 3cz. 1cz.
PENGUARD PRO GF X 3cz. 1cz.
PENGUARD SPECIAL 4 cz. 1cz.
PENGUARD TIE COAT 100 2cz. 1cz.
PENGUARD TOPCOAT 4cz. 1cz.
PENGUARD UNIVERSAL 3cz 1cz.
PENGUARD WF (STD/WG) 2cz. 1cz.
RESIST 78 9cz. 2,6 cz.
RESIST 86 8 cz. 2,6 cz.
SAFEGUARD UNIVERSAL ES 5cz. 1cz.

Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzgcych w sktad zestawu JOTUN 5, objetego niniejszg

Krajowa Oceng Techniczng, podano w Zatgczniku A.

2, ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobow malarskich JOTUN 5 jest przeznaczony do ochrony przed korozjg konstrukcji

stalowych, stalowych ocynkowanych i stalowych z natryskiem cieplnym.

Z uwagi na wymagania ochrony przed korozja, konstrukcje stalowe, stalowe ocynkowane oraz

stalowe z natryskiem cieplnym, zabezpieczone powlokami wykonanymi z zestawu JOTUN 5,

o grubosciach podanych w tablicach 4 + 12 lub wg PN-EN ISO 12944-5:2020, moga by¢ stosowane
w érodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO

12944-1:2018 do:




TR
HEN

ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1

15/72

e C5 H - w przypadku zestawu JOTUN 5 systemu V z warstwg podkladowg i miedzywarstwg
wykonang z wyrobéw JOTACOTE F60, JOTACOTE F60 6A, JOTACOTE UNIVERSAL,
JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD,

e C5VH —w przypadku pozostalych systemow zestawu JOTUN 5.

Powloki bez warstwy nawierzchniowej nie mogg by¢ stosowane w miejscach narazonych na

bezposrednie dziatanie promieniowania UV.

Nominalne grubosci powiok antykorozyjnych wykonanych z zestawu JOTUN 5 w odniesieniu do

kategorii korozyjnosci srodowiska oraz okresu trwatosci podano w tablicach 4 + 9.

Tablica 4

Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci

wg PN-EN 1SO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 12944-1:2018

Grubosé "
gm C1,C2,C3 C4 C5
M H VH M H VH L M H VH
Warstwa . . - - - - +
podktadowa 60 60+80 | 60+80 60 6080 | 60+80 60 60+80 | 60+80 | 60+80
Nominalna
Migdzywarstwa | grubos$¢ powtoki - - 0 =100 - 0+100 | 30+160 - 0+100 | 30+160 | 90+ 220
W na sucho (NDFT)
nawie;ﬁ‘t":‘;zwa 2 - | 80+100 [40+140 | - |40+140{40+150 | - |40+140 | 40+150 | 40+ 150
Nominalna
grubosé powloki| 60 160 200 60 200 260 60 200 260 320
na sucho (NDFT)
Powloka Minimalna
JOTUN 5 grubosé powloki Grubos¢ powloki powinna by¢ dobierana zgodnie z PN-1ISO 19840:2009
system |, lll na sucho
Maksymalna
grubos$é powloki | 90 |215+390(265+510 90 |265+510|363+690| 90 |265+510 363 +690 | 443 + 840
na sucho

1 kazda warstwa moze by¢ malowana 1 + 3 krotnie, tak aby uzyskaé nominalna grubo$¢ powioki na sucho (NDFT)
2 mozna pomingé warstwe nawierzchniowg wylacznie w przypadku, gdy powtoka nie bedzie narazona na promieniowanie UV, ale
wtedy nalezy zwiekszy¢ grubo$¢ miedzywarstwy tak, aby uzyskaé nominalng grubo$¢ powloki systemu na sucho (NDFT)

Tablica 5

Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci

wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN I1SO 12944-1:2018

Grubo$éé
Hm C1,C2 C3 Cc4 C5
M H VH M H VH M H VH L M H VH
s
podkiadowa 120 | 120 | 100 | 120 | 160 | 160 | 160 | 160 | 240 | 160 | 160 | 240 | 200
Nominalna 0 0 0 0 0 40
Migdzywarstwa | grubos$é powloki - - - - - + - + + - + + +
na sucho (NDFT) 120 120 170 120 180 240
)
Warstwa S SR I IOl Il B B (S
nawierzchniowa 60 | 60 | 100 | 50 | 100 | 160 | 100 | 60 | 160 | 100 | 160 | 160 | 120
Nominalna
grubos$¢ powloki| 120 | 120 | 180 | 120 | 180 | 240 | 180 | 240 | 300 180 240 300 360
na sucho (NDFT)
Powloka Minimalna
JOTUN 5 grubos¢ powtoki Grubos¢ powtoki powinna by¢ dobierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
system I na sucho
Maksymalna 165 | 165 | 220 | 165 | 220 | 320 | 220 | 320 | 410 220 320 410 510
gruboéé pow{oki + - + + + + + + + + + + -
na sucho 360 | 360 | 420 | 360 | 420 | 600 | 420 | 600 | 780 420 600 780 960

1)
2)

kazda warstwa moze byé malowana 1 + 3 krotnie, tak aby uzyskaé nominalng grubos¢ powtoki na sucho (NDFT)
mozna pomingé warstwe nawierzchniowa wytgcznie w przypadku, gdy powloka nie bedzie narazona na promieniowanie UV, ale
wtedy nalezy zwigkszy¢ grubos$é miedzywarstwy tak, aby uzyskaé nominalng grubo$¢ powtoki systemu na sucho (NDFT)
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Tablica 6
Kategorie korozyjnosci Srodowiska i przewidywany okres trwatosci
.. wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
Grubo$é
um C1,C2 Cc3 c4 C5
M| H|VHI| M| H|VH|L|M|H|VH|lL |M|HI|VH
W
podkiadowa gru"t‘)gg‘é'”:;’v‘joki 120 | 120 | 100 | 120 | 160 | 160 | 120 | 160 | 160 | 240 | 160 | 160 | 240 | 200
2)
Warstwa na sucho (NDFT) 9 (i 88 9 52 8_0 0; 58 8_0 6_0 53 ?E) 6_0 130
nawierzchniowa®) 60 | 60 [ 100 | 50 | 100 | 160 | 60 | 100 | 160 | 220 | 100 | 160 | 220 | 280
Nominalna
grubo$é powtoki| 120 120 180 120 180 | 240 | 120 180 | 240 | 300 | 180 | 240 | 300 ; 360
na sucho (NDFT)
Powloka Minimalna
JOTUN 5 grubo$é powtoki Grubos¢ powloki powinna by¢ dobierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
system IV na sucho
Maksymalna
grubos¢ powtoki | 180 180 270 180 270 | 360 | 255 270 | 360 | 450 [ 270 | 360 } 450 | 540
na sucho

B
2)

kazda warstwa moze by¢ malowana 1 + 3 krotnie, tak aby uzyska¢ nominaing grubo$¢ powtoki na sucho (NDFT)
mozna pominaé warstwe nawierzchniowa wytacznie w przypadku, gdy powioka nie bedzie narazona na promieniowanie UV, ale

wtedy nalezy zwiekszy¢ grubos¢ miedzywarstwy tak, aby uzyskaé nominalng grubo$é powloki systemu na sucho (NDFT)

Tablica?7

Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci
wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 12944-1:2018

Grubo$é "
pm Cc1,C2 Cc3 C4 C5
M H|VH | M H | VH L M H VH L M H |VH?
70 70 70 70
Warstwa
80 80 + 80 + 80 80 + 80 80 + 80 80 80
podktadowa 120 120 120 120
Nominalna 0 0 0
Miedzywarstwa | grubos¢ powloki - - - - - - - - - + - - + +
na sucho (NDFT) 80 80 120
Warstwa 0 0 0 " 40 0 " 40 40
- - 3 - - - = - - = ot - = - -
nawierzchniowa ¥ 50 50 50 120 | 50 120 | 160
Nominalna
grubos¢ powloki| 80 80 | 120 | 80 | 120 | 80 80 | 120 | 160 | 200 | 120 | 160 | 200 | 240
Powloka na sucho (NDFT)
JOTUN 5 Minimalna . o . )
system V grubo$¢ powtoki Grubos¢ powtoki powinna by¢ dobierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
na sucho
Maksymalna
grubo$é powtoki | 240 | 240 | 360 | 240 | 360 | 240 | 240 | 360 | 480 | 600 | 360 | 480 | 600 | 720
na sucho

1)
2)

JOTACOTE UNIVERSAL, JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD)

3)

kazda warstwa moze by¢ malowana 1 + 3 krotnie, tak aby uzyska¢ nominalng grubos¢ powioki na sucho (NDFT)
nie dotyczy systemu V z warstwg podkladowsg i miedzywarstwg wykonang z wyrobéw JOTACOTE F60, JOTACOTE F6&0 6A,

mozna poming¢ warstwe nawierzchniowg wylacznie w przypadku, gdy powtoka nie bedzie narazona na promieniowanie UV, ale

wtedy nalezy zwigkszy¢ grubo$¢ migdzywarstwy tak, aby uzyskaé nominalng grubo$¢ powloki systemu na sucho (NDFT). Dobér
systemoéw nalezy konsultowaé z JOTUN Polska Sp. z 0.0.
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Tablica 8
Kategorie korozyjnosci Srodowiska i przewidywany okres trwalosci
1 wg PN- EN 1SO 12944-2:2018 i PN-EN I1SO 12944-1:2018
Grubosé "
pm C1,C2 C3 c4 C5
M H | VH M H | VH L M H | VH L M H | VH
80 60 60 60
pc‘,’gi;:ggjva Nominaina | 80 [ 8 | = |80 | + |8 |80 | + |8 |8 | « |8 |8 |8
grubos$é powioki 130 130 130 1(2)0
Warstwa na sucho (NDFT
nawierzchniowa 2 ( |- i - ) - ) ) - 80 | 120 = 80 | 120 | 160
60 60 60 60
Nominalna
grubo$¢ powtokii 80 | 80 | 120 80 120 | 80 80 120 | 160 | 200 | 120 | 160 | 200 | 240
na sucho (NDFT)
Powloka Minimalna
JOTUN 5 grubosé powtoki Grubo$¢ powloki powinna by¢ dobierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
system Vi na sucho
Maksymalna )
grubo$é powioki | 100 | 100 | 255 | 100 | 255 | 100 | 100 | 255 [ 340 | 300 | 255 | 340 | 300 }| 360
na sucho

1 kazda warstwa moze by¢ malowana 1 + 3 krotnie, tak aby uzyska¢ nominalng grubo$¢ powtoki na sucho (NDFT)
2} mozna pomingé warstwe nawierzchniowg wylacznie w przypadku, gdy powtoka nie bedzie narazona na promieniowanie UV, ale
wtedy nalezy zwiekszy¢ grubo$¢ miedzywarstwy tak, aby uzyskaé nominalng grubos$¢ powloki systemu na sucho (NDFT)

Tablica 9

Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwalosci
wg PN-EN 1SO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 12944-1:2018

Grubo$é "
pm C4 C5
H VH H VH
Uszczelniacz . 15+ 50 15+ 50 15+ 50 15+50
Nominalna
. grubosé powtoki . . N .
Miedzywarstwa na sucho) 40+120 40 + 160 40 + 160 40 + 200
Warstwa (NDFT) ? . . . .
nawierzchniowa 2 40 +120 40 + 160 40 + 160 40 + 200
Nominalna
grubosé powtoki 160 200 200 240
na sucho (NDFT)
Powloka Minimalna
JOTUN 5 grubos$é powloki Grubo$¢é powtoki powinna by¢ dobierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
system VI na sucho
Maksymalna
grubosé powidoki 480 600 600 720
na sucho 9

1 kazda warstwa moze byé malowana 1 + 3 krotnie, tak aby uzyska¢ nominalng grubo$¢ powtoki na sucho (NDFT)

2 mozna pominaé warstwe nawierzchniowg wytacznie w przypadku, gdy powloka nie bedzie narazona na promieniowanie UV, ale
wtedy nalezy zwigkszyé grubosé miedzywarstwy tak, aby uzyska¢ nominalng grubo$¢ powloki systemu na sucho (NDFT).

3 grubo$é powltoki uszczelniacza nie jest uwzgledniana

Wydaijnosé¢ teoretyczng wyrobéw malarskich zestawu JOTUN 5, w m?/l, w odniesieniu do

grubosci suchej i mokrej warstwy, podano w tablicy 10.
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Tablica 10
Grubos¢ Grubos$¢ powtoki na Wydajnos¢
Farby powtfoki na sucho (DFT) mokro (WFT) teoretyczna
pm pm m?/|
25 45 21,2
BARRIER
125 235 4,2
BARRIER 77 25 45 212
75 140 7.1
40 65 15,3
BARRIER 80
0 150 6,8
25 45 23,2
BARRIER 90
90 155 6,4
50 83 12
BARRIER PLUS
125 210 4.8
60 85 11,7
BARRIER SMART PACK
125 180 5,6
40 74 13,5
BARRIER ZEP
90 167 6
75 150 6,5
CONSEAL TOUCH UP
120 245 4,1
75 180 5,6
CONSEAL TOUCH UP ALU
120 285 35
FUTURA CLASSIC %0 85 122
80 140 7,6
HARDTOP AS ALU 40 %0 1
60 135 74
50 80 13
HARDTOP AX
100 160 6,3
60 100 10
HARDTOP CA
125 210 4,8
10 24 46
HARDTOP CLEAR
20 45 23
60 80 12
HARDTOP ECO
100 140 7,3
50 80 13
HARDTOP FLEXI
150 230 4,3
50 90 10,8
HARDTOP FLEXI ALU
110 200 4,9
60 120 8,3
HARDTOP HB
100 200 5
60 80 12
HARDTOP ONE
100 130 7.2
60 80 12,7
HARDTOP OPTIMA
100 130 7,6
65 90 11,4
HARDTOP OPTIMA ALU
100 135 7,4
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Tablica 10, c.d.
Grubos$é Grubos$é powtoki na Wydajnos¢é
Farby powtoki na sucho (DFT) mokro (WFT) teoretyczna
pm pm m2/l
50 75 13
HARDTOP PRO
130 200 5
60 100 9,7
HARDTOP SMART PACK
150 200 3,8
50 80 12,4
HARDTOP WT8
100 160 6,2
50 80 12,6
HARDTOP XP
100 160 6,3
30 50 21
HARDTOP XP ALU
100 160 6,3
40 65 15,8
HARDTOP XPF
80 130 7,9
40 65 15,8
HARDTOP XPF ALU
80 130 7.9
40 70 14,5
HARDTOP XPL :
80 140 7,3
750 830/890 1,2/1,1
JOTA ARMOUR (STD/WG)
3000 3330/ 3570 0,3/0,3
50 115 12
JOTACOTE F60
300 300 2
50 85 12
JOTACOTE F60 6A
125 210 4.8
75 105 9,6
JOTACOTE UNIVERSAL
300 415 2,4
JOTACOTE UNIVERSAL N10 75 105 9,6
(STD/QD) 300 415 2,4
100 130 7,7
JOTAMASTIC 70
250 325 3,1
75 95/105 10,7/9,6
JOTAMASTIC 80 (STD/WG)
200 250 /280 4/3,6
75 95/105 10,7/9,6
JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG)
200 250 /280 4/3,6
75 95/105 10,7/9,6
JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG)
200 250/ 280 4/3,6
150 180 /200 55/4,9
JOTAMASTIC 87 (STD/WG)
300/250 365 /340 2,7/3
150 170/195 58/5,1
JOTAMASTIC 87 ALU (STD/WG)
300/250 3457325 2,9/31
200 2507285 4/35
JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG)
350/300 44017430 23/23
100 125 8
JOTAMASTIC 90 (STD/WG)
300 375 2,7
100 125 8
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG)
300 375 2,7
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Tablica 10, c.d.
Grubos$é Grubos$¢ powloki na Wydajnosé
Farby powtoki na sucho (DFT) mokro (WFT) teoretyczna
pum pm ma/l
200 250/ 265 4/3,8
JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG)
300 375/400 2,7/25
125 175 5,7
JOTAMASTIC PLUS
300 415 2,4
150 150/ 165 6,7 /6,1
JOTAMASTIC SF (STD/WG)
300 300/330 3,3/3
150 150 /165 6,7/6,1
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG)
300 300/ 330 3,3/3
50 67 14,9
JOTAMASTIC SMART PACK
120 160 6,2
JOTAMASTIC SMART PACK 50 69 14,5
ALU 120 166 6
100 130 7,7
JOTAMASTIC SMART PACK HB
200 260 3,8
200 250 4
MARATHON
400 500 2
500 510 2
MARATHON 1000 GF
1000 1020 1
400 410 2,4
MARATHON 1000 XHB
1000 1020 1
200 235 43
MARATHON 500
550 650 1,5
250 260 3.9
MARATHON IQ
700 720 1,4
350 350 29
MARATHON 1Q2
550 550 1,8
15 60 1
MUKI EPS 6,7
50 200 5
15 55 18,7
MUKI Z 2001
20 70 14
30 70 14,7
PENGUARD CLEAR SEALER
50 115 8,8
75 100
PENGUARD EXPRESS 9.9
250 340 3
75 110 9,3
PENGUARD EXPRESS B11
250 360 2,8
125 170 5,8
PENGUARD EXPRESS B12
250 340 2,9
100 130 7,7
PENGUARD EXPRESS CF
250 325 3,1
75 100 9,9
PENGUARD EXPRESS MIO
250 340 3
100 135 7
PENGUARD EXPRESS MIO 80 A
250 340 3
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Tablica 10, c.d.
Grubosé Grubos¢ powtoki na Wydajnosé
Farby powioki na sucho (DFT) mokro (WFT) teoretyczna
pm pm m?/l
75 100 9,9
PENGUARD EXPRESS zP
250 340 3
80 130 7.8
PENGUARD FC
200 320 3,1
80 150 6,8
PENGUARD HB
150 280 3,6
60 85 12
PENGUARD HSP
250 340 3
60 85 12
PENGUARD HSP MIO
250 340 3
60 85 12
PENGUARD HSP ZP
250 340 3
100 125 8,2
PENGUARD MIDCOAT
250 300 3.3
100 125 8
PENGUARD MIDCOAT M20
300 375 2,7
100 125 8,2
PENGUARD MIDCOAT MIO
250 300 3.3
100 125 8,2
PENGUARD MIDCOAT MIO 80
250 300 3,3
40 80 12,8
PENGUARD PRIMER
60 120 8,5
100 133 75
PENGUARD PRO v
500 667 1,5
100 133 75
PENGUARD PRO ALU
500 667 1,5
150 214 47
PENGUARD PRO ALU X
500 714 1,4
150 200 5
PENGUARD PRO GF
600 800 1,3
150 200 5
PENGUARD PRO GF X
600 800 1,3
40 80 12,6
PENGUARD SPECIAL
150 300 3.3
25 60 17
PENGUARD TIE COAT 100
50 120 8,4
40 80 12,5
PENGUARD TOPCOAT
60 120 8,3
70 105 10,3
PENGUARD UNIVERSAL
300 415 2.4
75 145 6,8
PENGUARD WF (STD/WG)
150 295 34
60 110 9,2
PILOT ACR
120 220 4,6
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Tablica 10, c.d.
Grubosé Grubos¢ powtoki na Wydajnosé
Farby powtoki na sucho (DFT) mokro (WFT) teoretyczna
pm ] m?/l
60 110 9,2
PILOT ACR ALU
120 220 4,6
40 105 9,8
PILOT WF
80 205 4,9
30 85 11,7
PILOT WF ALU
70 200 5
40 120 8,5
PIONER TOPCOAT
60 180 57
50 70 14,4
RESIST 78
90 125 8
50 75 13,4
RESIST 86
90 135 7.4
50 80 12,4
SAFEGUARD UNIVERSAL ES
200 325 3,1

2.1. Warunki stosowania

2.2.1. Warunki ogdline.

Stosowanie zestawu wyrobéw systemu JOTUN 5 powinno by¢ zgodne z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu.

Projekt powinien uwzgledniaé:

e polskie normy i przepisy budowlane, a w szczegdélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pozniejszymi zmianami),

e postanowienia niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
e wyltyczne okresSlone w instrukcji stosowania wyrobéw, opracowanej przez producenta

i dostarczanej odbiorcom.

Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobéw malarskich zestawu wyrobéw JOTUN 5 powinny by¢
wykonywane technikami, wskazanymi przez producenta (natrysk, malowanie pedzlem lub watkiem), przy
wilgotnosci wzglednej powietrza, temperaturze otoczenia, podioza i farby, podanych w tablicy 11.
Temperatura malowanej powierzchni stalowej, ocynkowanej zanurzeniowo, metalizowanej cynkiem
powinna by¢ wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Tablica 11
Warunki aplikacji
Farby Temperatura otoczenia / Wilgotnosé Temperatura
podtoza, °C wzgledna, % farby, °C
BARRIER 5+60 10 =85 10 + 30
BARRIER 77 5+ 60 10+85 10 + 30
BARRIER 80 5+ 60 10+85 10+30
BARRIER 90 5+60 10+ 85 10 + 30
BARRIER PLUS 0+60 10+85 10 + 30
BARRIER SMART PACK 0+60 10 + 85 10+ 30
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Tablica 11, c.d.

Warunki aplikacji
Farby Temperatura otoczenia / Wilgotnoéé Temperatura
podloza, °C wzgledna, % farby, °C
BARRIER ZEP 5+ 60 10+ 85 10+ 30
CONSEAL TOUCH UP 5+50/5+40 10+ 85 10+ 30
CONSEAL TOUCH UP ALU 5+50/5+40 10+ 85 10+ 30
FUTURA CLASSIC 5+50/5+60 10+85 10+ 30
HARDTOP AS ALU 5+50/5+60 10+85 10+ 30
HARDTOP AX 0+50/0+60 10+85 10+ 30
HARDTOP CA 5+50/5+60 10+ 85 10 + 30
HARDTOP CLEAR 5+50/5+60 10+85 10+ 30
HARDTOP ECO 5+50/5+60 10 + 85 10+ 30
HARDTOP FLEXI 5+50/5+60 10+85 10 + 30
HARDTOP FLEXI ALU 5+50/5+60 10+85 10 + 30
HARDTOP HB 0+50/0+60 10+ 85 10+ 30
HARDTOP ONE 0+50/0+70 30+85 10+ 30
HARDTOP OPTIMA 0+50/0+70 30+85 10+ 30
HARDTOP OPTIMA ALU 5+50/5+70 10+ 85 10 =30
HARDTOP PRO 5+50/5+70 10 =85 10+ 30
HARDTOP SMART PACK 5+50/5+60 10+ 85 10+ 30
HARDTOP WT8 0+50/0+60 10 + 85 10 + 30
HARDTOP XP 5+50/5+60 10+ 85 10+ 30
HARDTOP XP ALU 0+50/0+60 10+85 10+ 30
HARDTOP XPF -10+50/-10+60 10+85 10+30
HARDTOP XPF ALU -10=50/-10+ 60 10+85 10+ 30
HARDTOP XPL 5+40/5+60 10+ 85 10 = 30
10 + 60 (STD) - -
JOTA ARMOUR (STD/WG) 10 + 23 (WG) 10+ 85 10+ 30
JOTACOTE F60 -10 +40 10+ 85 10+ 30
JOTACOTE F60 6A -5+ 40 10+85 10+ 30
JOTACOTE UNIVERSAL -10+60 10+85 10+30
JOTACOTE UNIVERSAL N10 (STD/QD) -10 + 60 10+ 85 10+30
JOTAMASTIC 70 -5+50/-5+60 10+ 85 10+ 30
10 = 60 (STD)/ - .
JOTAMASTIC 80 (STD/WG) -5 + 60 (WG) 10+ 85 10 + 30
10 = 60 (STD) / R N
JOTAMASTIC 80 ALU (STD/WG) -5 + 60 (WG) 10+ 85 10+ 30
10 + 60 (STD)/ . -
JOTAMASTIC 80 MIO (STD/WG) -5 + 60 (WG) 10 = 85 10+ 30
10 = 60 (STD)/ N N
JOTAMASTIC 87 (STD/WG) -5 + 25 (WG) 10+85 10+ 30
10 + 60 (STD)/ N N
JOTAMASTIC 87 ALU (STD/WG) 5+ 40/ -5 + 60 (WG) 10 + 85 10+ 30
10+ 60 (STD)/ - R
JOTAMASTIC 87 GF (STD/WG) -5 + 25 (WG) 10+ 85 10+ 30
5+60(STD)/ N N
JOTAMASTIC 90 (STD/WG) -5+ 60 /-5 + 40 (WG) 10+ 85 10+ 30
5+ 60 (STD)/ N N
JOTAMASTIC 90 ALU (STD/WG) 5+ 60/ 5 2 40 (WG) 10+85 10 +30
5+ 60 (STD)/ R R
JOTAMASTIC 90 GF (STD/WG) 5+ 60/ -5 + 40 (WG) 10+ 85 10+ 30
JOTAMASTIC PLUS 0+60 10+ 85 10 =30
0 =60 (STD)/ . .
JOTAMASTIC SF (STD/WG) -5+ 60/ -5 + 40 (WG) 10+ 85 10 = 30
0+ 60 (STD)/ N N
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) -5+ 60 /-5 + 40 (WG) 10+85 10 + 30
JOTAMASTIC PLUS 0+ 60 10+ 85 10+ 30
0 +60(STD)/ - -
JOTAMASTIC SF (STD/WG) -5+ 60/ -5+ 40 (WG) 10+85 10+ 30
0 +60(STD)/ . .
JOTAMASTIC SF ALU (STD/WG) -5+ 60/ -5+ 40 (WG) 10+85 10+ 30
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Tablica 11, c.d.
Warunki aplikacji
Farby Temperatura otoczenia / Wilgotnosé Temperatura
podtoza, °C wzgledna, % farby. °C
JOTAMASTIC SMART PACK 0+60/0+50 10+ 85 10 + 30
JOTAMASTIC SMART PACK ALU 0+50/0+60 10+ 85 10 + 30
JOTAMASTIC SMART PACK HB 5+50/5+60 10+ 85 10+30
MARATHON 10+60/10+50 10+ 85 10 = 30
MARATHON 1000 GF 10+=60/5+50 10+85 10+ 30
MARATHON 1000 XHB 5+60/5+50 10+ 85 10+ 30
MARATHON 500 5+60 10+85 10+30
MARATHON 1Q 5+60/5+50 10+ 85 10+ 30
MARATHON 1Q2 5+60/5+50 10+85 10+ 30
MUKI EPS 5+50/5+40 10+ 85 10+ 30
MUKI Z 2001 5+40/5+40 50+ 85 10 +30
PENGUARD CLEAR SEALER 10+50/10+40 10+85 10 =30
PENGUARD EXPRESS -5 +60 10+85 10+ 30
PENGUARD EXPRESS B11 -5+ 60 10+85 10 + 30
PENGUARD EXPRESS B12 -5 + 60 10+85 10+30
PENGUARD EXPRESS CF 0+60 10+ 85 10 + 30
PENGUARD EXPRESS MIO -5 +60 10 + 85 10+ 30
PENGUARD EXPRESS MIO 80 -5+60 10+ 85 10 +30
PENGUARD EXPRESS ZP -5 +60 10+ 85 10 + 30
PENGUARD FC 0+60/0+50 10+ 85 10+30
PENGUARD HB 10 +60/10+50 10 + 85 10+ 30
PENGUARD HSP 0+60/0+50 10+85 10 =30
PENGUARD HSP MIO 0+60/0+50 10+ 85 10 + 30
PENGUARD HSP ZP 0+60/0+50 10+85 10+ 30
PENGUARD MIDCOAT 16+60/15+50 10+ 85 10 + 30
PENGUARD MIDCOAT M20 -5+60/-5+50 10 +85 10 =30
PENGUARD MIDCOAT MIO 15+60/15+50 10 = 85 10+ 30
PENGUARD MIDCOAT MIO 80 156 +60/15 =50 10+85 10+30
PENGUARD PRIMER 10 + 60 10 + 85 10+ 30
PENGUARD PRO -5+60/-5+50 10+85 10 + 30
PENGUARD PRO ALU -5+60/-5+50 10+85 10 + 30
PENGUARD PRO ALU X -5+60/-5+50 10+ 85 10 + 30
PENGUARD PRO GF 0+60/0+50 10 +85 10 +30
PENGUARD PRO GF X 0+60/0+50 10+ 85 10 + 30
PENGUARD SPECIAL 10+60/10 + 50 10+ 85 10 + 30
PENGUARD TIE COAT 100 10+40/10+60 10+85 10+ 30
PENGUARD TOPCOAT 10 +60/10 =50 10+ 85 10+30
PENGUARD UNIVERSAL -10+60 10+85 10+30
PENGUARD WF (STD/WG) 5+ 60 30+ 85 10+30
PILOT ACR -10+50/-10 + 40 10+ 85 10+ 30
PILOT ACR ALU -10+50/-10 + 40 10+85 10+30
PILOT WF 10+50/10 =40 10+75 10 +30
PILOT WF ALU 10+50/10+40 10+75 10+ 30
PIONER TC 5+50/5+40 10+85 10 + 30
RESIST 78 5+60/5+50 60 + 85 10+ 30
RESIST 86 5+60/5+50 60 + 85 10+ 30
SAFEGUARD UNIVERSAL ES -5+60/-5+50 10+ 85 10 + 30

Parametry termiczno-wilgotnosciowe w czasie aplikacji wyrobéw malarskich z zestawu JOTUN 5

powinny by¢ réwniez zachowane w trakcie schniecia.
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Przy nakfadaniu kolejnych warstw nalezy zachowa¢ odstepy czasowe, okreslone w instrukcji
stosowania, opracowanej przez producenta.

Prace malarskie z uzyciem wyroboéw malarskich zestawu JOTUN & powinny by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowane ekipy pracownikéw, przeszkolone z zakresu znajomosci instrukcji producenta
i karty charakterystyki substancji chemiczne;.

Wyrobéw malarskich z zestawu JOTUN 5 nie wolno wylewa¢ do zbiornikéw wodnych i sieci
kanalizacyjnej, a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwac jako odpad niebezpieczny wedtug
rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 10) oraz ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2020 r. poz. 797, z pdzZniejszymi
zmianami).

Wyroby malarskie z zestawu JOTUN 5 powinny byé stosowane z uwzglednieniem warunkéw
bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta w karcie charakterystyki, opracowanej
zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczer w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikalidw.

2.2.2. Warunki wykonywania zabezpieczen

2.2.2.1. Powierzchnie stalowe. Powierzchnie stalowe, przeznaczone do malowania powinny
by¢ oczyszczone do stopnia Sa 2 2 wg PN-EN ISO 12944-4:2018 lub PN-EN ISO 8501-1:2008.
Powinny by¢ oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen statych, soli i zattuszczen, poprzez zmycie
powierzchni wodg pod wysokim cisnieniem z dodatkiem detergentéw, a nastepnie sptukane czystg wodg
i osuszone wg instrukcji producenta.

Stopien zapylenia podioza nie powinien by¢ wyzszy niz 2 wg PN-EN ISO 8502-3:2017.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym, oznaczonych wg PN-EN ISO 8502-
9:2002, nie powinien byé wyzszy niz 50 pg/cm?2. Zanieczyszczenia jonowe powinny byé zdjete metoda
Bresla wg PN-EN 1SO 8502-6:2020, a nastepnie oznaczone metodg konduktometryczng wg PN-EN ISO
8502-9:2002.

Chropowato$¢ podioza powinna byé odpowiednia dla profilu co najmniej drobnoziarnistego wg
PN-EN ISO 8503-2:2012 i by¢ zgodna z instrukcjg producenta.

W przypadku systemu lll zestawu JOTUN 5 powinna by¢ wykonana warstwa uszczelniajgca
z farby PENGUARD TIE COAT 100 lub rozcienczonej farby do wykonywania miedzywarstwy systemu llI,
wg tablicy 2, w celu unikniecia gazowania powietrza i tworzenia tzw. pinholi na kolejnych warstwach.

Grubo$¢ warstwy uszczelniajgcej powinna zapewniaé jednolity wyglad powtoki (brak cieni).

2.2.2.2. Powierzchnie stalowe ocynkowane. Powierzchnie stalowe powinny by¢ ocynkowane
wg PN-EN 1SO 1461:2011, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen statych, soli, w tym soli cynku
i zatluszczen, poprzez zmycie powierzchni biezgca wodag srodkiem alkaicznym przeznaczonym do

czyszczenia powierzchni ocynkowanych, wg instrukcji producenta.
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W celu poprawienia przyczepnosci do podioza ocynkowanego, podioze nalezy ,omiesé”
$cierniwem (,sweep blasting”) przy uzyciu niemetalicznego $cierniwa np. garnet, szlaka pomiedziowa,
elektrokorund, do osiggniecia wymaganej chropowatosci.

Prace aplikacyjne nalezy prowadzi¢ najlepiej do 24 godzin od zakonczenia procesu cynkowania

zanurzeniowego.

2.2.2.3. Powierzchnie stalowe z natryskiem cieplnym. Powierzchnie stalowe powinny by¢
metalizowane cynkiem naniesionym metoda natrysku cieplnego wg PN-EN ISO 2063-1:2019 i PN-EN
ISO 2063-2:2017. Po =zakoriczeniu procesu metalizowania powierzchnie stalowe powinny byé
wystudzone do temperatury otoczenia oraz powinna zosta¢ zmierzona grubosci metalizacji. Nastepnie
podioze nalezy odpyli¢, odttusci¢ i oczyscic. Na tak przygotowane podioze nalezy natozy¢ warstwe
doszczelniajacg z farby PENGUARD TIE COAT 100 lub rozcienczonej farby do wykonywania
miedzywarstwy systemu VII, wg tablicy 2. Warstwe uszczelniajgcg nanosi sie w celu unikniecia
gazowania powietrza, uwiezionego w porach metalizacji i tworzenia tzw. pinholi na kolejnych warstwach.
Grubos¢ warstwy uszczelniajgcej powinna zapewniac jednolity wyglad powitoki (brak cieni).

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe powlok antykorozyjnych wykonanych z zestawu wyrobdéw malarskich
JOTUN 5 oraz metody oceny podano w tablicy 12.

Tablica 12
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
$rodowiska

Cc5V C5VH

1 2 3 4 5

1 | GrubosS¢ nominalna, um wg tablic 4 + 9 PN-EN ISO 2808:2020

2 Twardos$¢ otéwkowa = 2B PN-EN 1SO 2815:2004

= 5,0 i oderwanie od podioza

3 Przyczepnosé do podtoza, MPa
lub = 2,5 i zerwanie w powloce

PN-EN ISO 4624:2016
PN-EN ISO 16773-2:2016-
(czestotliwos¢ poczatkowa

1x10% Hz, czestotliwosé

koncowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)

4 Rezystancja (pojemnos¢ elektryczna,

R ,Q. 2
e), - cm >1x 108

Odporno$é na dziatanie wilgoci
(kondensacja ciagta), okreslona: PN-EN ISO 6270-1:2018

ocena wizualna

— przyczepnos$cig do podioza, MPa

~"stopriem specherzeria [T gs0) | P-ENISO 6282016
| stopniem zardzewienia | | RO PN-EN 1SO 4628-4-2016
|- _.stopniem spekania | . 080) . PN-EN ISO 4628-5:2016
| - __stopniem ztuszczenia |\ 0S80 PN-EN ISO 2813:2014
|-_zmianapotysku | s50% . PN-EN 1SO 4624:2016

= 5,0 i oderwanie od podioza
lub = 2,5 i zerwanie w powloce

— udarnoécig

brak zluszczen

PN-EN ISO 6272-1:2011
(2,5 Nm)
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Tablica 12
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
$rodowiska
C5V C5 VH
1 2 3 4 5
62 | Odpornosé na dziatanie obojetnej
mgly solnej, okreslona:;
L=-- _‘!V)lglélqg"l[’?_‘/‘.’*_Q'S'. _________________________ p_r_a_k_ E‘_%Z_'S?S’_Z_‘?{‘_F??Y‘_’*_Q‘S' ________ PN-EN I1SO 9227:2017
L. -§'E9E’f‘_i?m-§9§.qr_‘9!??_n_i_a.-----___ [ _0.(.8_9) _________________ ocena Wizuah'.]a
| - __stopniem zardzewienia | | RO . PN-EN ISO 4628-2:2016
- ..stopniemspekania_ | 0S0) _____________. PN-EN ISO 4628-3:2016
| - _stopniem Zluszezenia ) O0S0) . PN-EN ISO 4628-4:2016
— stopniem skorodowania PN-EN ISO 4628-5:2016
okreslonym maksymalng PN-EN ISO 4628-8:2013
odlegtoscig wystgpienia <3 PN-EN iSO 4624:2016
skorodowania, mierzong od PN-EN I1SO 6272-1:2018
_____ nacieclarysy, mm . (2,5 Nm)
— przyczepnos$cig do podioza, MPa 2 5,0 i oderwanie od podtoza
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce PN-EN ISO 16773-2:2016
|- udamoscig | ] brak ztuszczen
- rezystancja, Q - cm? z1x108
73 | Odpornos$é na starzenie, okreslona:
— wygladem powloki brak uszkodzen
___________________________________________________ T | powloki PN-EN ISO 9227:2017
|~ stopniem specherzenia |7 U I 0(S0) PN-EN1S0 16474-3:2014
| - __stopniem zardzewienia | o R RO .. PN-EN 'S(Z)al %944'6:2018
| —__stopniemspekania_ | ______.: o RS 0S0)....... ocena wizualna
| —__stopniem ziuszczenia | _______: RN DR, 0(S0).____. PN-EN ISO 4628-2:2016
— stopniem skorodowania PN-EN iSO 4628-3:2016
okreslonym maksymaing PN-EN 1SO 4628-4:2016
odlegloscig wystapienia - =3 PN-EN ISO 4628-5:2016
skorodowania, mierzong od PN-EN 1SO 4628-8:2013
______ nacieciarysy,mm | . le.o.........| PN-ENISO 4624:2016
~  przyczepnoscig do podtoza, MPa 25,0ioderwanie | PN-EN ISO 6272-1:2011
} od podtoza lub (2,5 Nm)
2 2,5 i zerwanie
w powioce
8 Odporno$¢ na d2|a|'ian|e.UV PN-EN ISO 16474-2:2014
(100? godz.), "’(k“;s'ma: <1 PN-EN ISO 4628-6:2012
- stopniem skredowania < -
_ zmiana polysku <50% PN-EN ISO 2813:2014
94 | Odpornosé na dziatanie:
~ 0% FaSOs PN-EN ISO 2812-1:2018
0, il =1
= 10% NaOH L PN-EN I1SO 4628-2:2005
~  benzyny do lakierow PN-EN ISO 4628-3:2005
okreélona: PN-EN ISO 4628-4:2005
|- __stopniemspecherzenia | 080 PN-EN ISO 4628-5:2005
| —__stopniem zardzewienia | | RO .
|- stopniemspekania {089
— _stopniem ztuszczenia 0(S0)

" czas trwania badania: 720 godz.

% czas trwania badania: 2688 godz.. 16 cykli starzeniowych (1 cykl: 72 h oddzialywanie UV, 72 h oddziatywanie obojetnej
mgly solnej, 24 h, oddzialywanie temp. -20 + 2°C)

4 czas ekspozycji: 168 godz.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu JOTUN 5, powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta, w spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wtasciwosci technicznych.

Wyroby moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajgcy
opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjag producenta.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzerr grzejnych, w sposOb zapewniajgcy bezpieczenstwo skiadowania i niezmiennos¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny, pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wilasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych,
zawartych w wyrobie budoWIanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoien i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania witasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobdéw, dopdki nie nastagpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryinej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zakladowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci witasciwosci uzytkowych.
Poszczegodine wyroby lub partie wyroboéw i zwigzane z nimi szczegoély produkcyjne muszg by¢ w pehni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci,
b) lepkosci lub zawartosci sktadnikéw lotnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie przyczepnosci powtoki

przed i po badaniach korozyjnych.
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5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan dia kazdej partii
wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacji zakiadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wilasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakierystyk zestawu wyrobéw malarskich JOTUN 5, kidre
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wplyw na speinienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w kitérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1 nie jest dokumentem,
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowianym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobodw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pbzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw, korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB, wydajac Krajowg Ocene Techniczng, nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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10.

11.

12.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

. Opinia techniczna nr 01191/19/Z00NZM, Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB

BARRIER, PILOT ACR - Wykaz sprawozdan z badan nr 2015-01330 ,Cyclic ageing test’,
nr 2015-01500, 2013-00530 ,Salt spray tests”, 21.05.2019

JOTACOTE UNIVERSAL, MUKI Z 2001 - Report No. BGN-R2706474 Pre-Qualification of the
coating system, tested in accordance with the IMO Performance Standard for protective
Coatings /1/ and the DNV standard, Testing and Classification of Ballast Tank Coatings, rev. 4
/2/ — DET NORSKE VERITAS, 20.06.2007

JOTACOTE 87L, MUKI Z 2001 - Report No. BGN-R2706467 Pre-Qualification of the coating
system, tested in accordance with the IMO Performance Standard for protective Coatings /1/
and the DNV standard, Testing and Classification of Ballast Tank Coatings, rev. 4 /2/ — DET
NORSKE VERITAS, 18.01.2008

JOTACOTE UNIVERSAL, MUKI Z 2001 - Report No. BGN-R2706231 Pre-Qualification of the
coating system, tested in accordance with the IMO Performance Standard for protective
Coatings /1/ and the DNV standard, Testing and Classification of Ballast Tank Coatings, rev. 4
/2/ — DET NORSKE VERITAS, 18.01.2008

HARDTOP OPTIMA, JOTACOTE UNIVERSAL, RESIST 86 - Raport nr NB/MH LAB09-715-
REP coating system tested in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 — COT,
27.07.2009

HARDTOP OPTIMA, JOTACOTE UNIVERSAL, RESIST 86 - Raport nr NB/MH LAB09-716-
REP coating system tested in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 — COT,
27.07.2009

BARRIER, HARDTOP CA, PENGUARD PLUS - Raport nr LAB10-0131-REP Revision 1
coating system tested in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 — COT, 19.03.2010

BARRIER, HARDTOP OPTIMA, PENGUARD PLUS - Raport nr LAB10-0132-REP Revision 1
coating system tested in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 — COT, 19.03.2010
BARRIER, HARDTOP XP, PENGUARD EXPRESS - Raport nr LAB10-0821-REP coating
system tested in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 — COT, 14.10.2010
HARDTOP OPTIMA, JOTAMASTIC 90 ALU, RESIST 78 - Raport nr LAB11-0836-REP coating
system tested in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 — COT, 18.10.2010
BARRIER PLUS, PENGUARD EXPRESS PENGUARD WF, PENGUARD UNIVERSAL, PILOT
WF - Wykaz sprawozdan z badan nr 2015-00365, 2015-00580 2015-00061, 2015-00047, 2016-
00084 2015-00368 2015-367, 2015-01496, 2015-00581, 2015-01438, 2015-00012, 2015-00013,
2015-00046 ,Salt spray tests”, nr 2014-01691, 2016-00059, 2016-00054, 2016-00063, 2014-
01692, 2015-00439 ,Resistance to humidity, Continuous Condensation”, nr 2015-00312, 2015-
0319, 2015-00511, 2015-00529, 2015-00514 ,Determination of resistance to humidity”, nr 2015-
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

01341 ,Cyclic ageing test”, nr 2015-00006, 2014-01745 ,Pull-off test for adhesion — Jotun Test
Report, 21.05.2019

HARDTOP FLEXI, SAFEGUARD UNIVERSAL ES - Sprawozdanie z badan nr 2015-00757 ,Pull-
off test for adhesion “,1SO 4624 - 2002 — Jotun Test Report

EPOXY HR, MUKI EPS - Jotun - Wykaz sprawozdan z badan Jotun, Marintek, COT Laboratory
nr 2019-00149, 2019-00148 ,Pull-off test for adhesion”, nr 2019-00147, 2016-00397, 2016-
00115, 2015-00100, 2014-01444 ,Cyclic ageing test’, nr 2015-00603, 2015-00550 ,Abrasion
resistance of organic coatings by the taber abraser”, nr 2015-00587, 2015-00588, 2014-00031,
2015-00098, 2014-01442, 2014-00211, 2014-00208 ,Salt spray tests”, nr 2015-00099, 2014-
01443 ,Resistance to humidity, Continuous Condensation”, nr 2015-00590, 2015-00545, 2014-
00032, 2014-00034, 2014-01463, 2013-00696, 2014-00132 ,Water immersion method,
Determination of resistance to liquids®, nr 2014-00228 ,Resistance to humid atmospheres
containing sulfur dioxide”, nr 2014-00227, 2014-00226 ,Immersion in liquids other than water” -
21.05.2019

FUTURA CLASSIC, JOTAMASTIC 70 - Sprawozdanie z badan nr 2018-00100 ,Cyclic ageing
test’, ISO 20340 — 2009, Norsok M-501 — Jotun Test Report

HARDTOP AX, JOTACOTE UNIVERSAL N10 - Sprawozdanie z badan nr 2018-00113 ,Cyclic
ageing test’, 1ISO 20340 - 2009, Norsok M-501 — Jotun Test Report

HARDTOP AX, JOTACOTE UNIVERSAL N10 - Sprawozdanie z badan nr 2017-00391 ,Cyclic
ageing test®, ISO 20340 — 2009, Norsok M-501 — Jotun Test Report

BARRIER, HARDTOP OPTIMA, JOTAMASTIC 90 WG - Sprawozdanie z badar nr 2018-00035
,Cyclic ageing test”, 1ISO 20340 — 2009, Norsok M-501 — Jotun Test Report

HARDTOP ONE, JOTAMASTIC PLUS, PENGUARD TIE COAT 100, RESIST 86 -
Sprawozdanie z badan nr 2018-00034 ,Cyclic ageing test”, ISO 20340 — 2009, Norsok M-501 —
Jotun Test Report

HARDTOP PRO, MARATHON 1000 XHB - Sprawozdanie z badan nr 2018-00033 ,Cyclic
ageing test®, ISO 20340 - 2009, Norsok M-501 system nr 1 — Jotun Test Report

HARDTOP OPTIMA, PENGUARD PRO GF - Sprawozdanie z badan nr 2013-00721 ,Cyclic
ageing test®, 1ISO 20340 — 2009, Norsok M-501 — Jotun Test Report ‘
JOTAMASTIC 87 GF - Sprawozdanie z badan nr 2013-00713 ,Water immersion method,
Determination of resistance to liquids “, ISO 2812-2 - 2007, Norsok M-501 — Jotun Test Report
HARDTOP XPL, JOTAMASTIC 90 - Sprawozdanie z badan nr LAB17-0533-REP wg ISO
12944-6 - 2007, C3 (H). COT, 14.11.2017

HARDTOP XPL, JOTAMASTIC 90 - Sprawozdanie z badan nr LAB17-0534-REP wg ISO
12944-6 - 2007, C3 (H). COT, 14.11.2017

HARDTOP XPF, PENGUARD HSP - Sprawozdanie z badan nr LB-3/619-1/2016 ,Badania
kwalifikacyjne wtasciwosci antykorozyjnych systeméw malarskich firmy JOTUN dl klasy C3 —
zgodnie z wymaganiami PSE S.A.”, Instytut Mechaniki Precyzyjnej, 18 maja 2016
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27.

28.
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

HARDTOP XPF, PENGUARD HSP - Sprawozdanie z badan nr LB-3/619-2/2016 ,Badania
kwalifikacyjne wiasciwosci antykorozyjnych systeméw malarskich firmy JOTUN dl klasy C4 —
zgodnie z wymaganiami PSE S.A.”, Instytut Mechaniki Precyzyjnej, 18 maja 2016
HARDTOP XPF, PENGUARD HSP - Sprawozdanie z badari nr LB-3/619-3/2016 ,Badania
kwalifikacyjne wiasciwosci antykorozyjnych systeméw malarskich firmy JOTUN di klasy C3 —
zgodnie z wymaganiami PSE S.A.”, Instytut Mechaniki Precyzyjnej, 18 maja 2016

HARDTOP XPF, PENGUARD HSP - Sprawozdanie z badan nr LB-3/619-4/2016 ,Badania
kwalifikacyjne witasciwosci antykorozyjnych systemoéw malarskich firmy JOTUN dI klasy C4 —
zgodnie z wymaganiami PSE S.A.”, Instytut Mechaniki Precyzyjnej, 18 maja 2016

JOTA ARMOUR, JOTAMASTIC 80 ALU - Raport nr 3410-10-0014 Mt06 , Pre-Qualification
testing in accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system no. 4 of Jotun Coatings no J-01/N4 2010
— Teknologisk Institutt L.aboratorietjrnester as, 02.02.2011

MUKI EPS - Qualification report No. SLL13349 — Coating system 1x Muki EPS, 2x Baltoflake -
NORSOK M-501 Rev. 6, system 7A, Norner Innovation AS, 26.08.2013

MUKI EPS - Qualification report No. SL13350 ~ Coating system 1x Muki EPS, 2x Baltoflake
Ecolife - NORSOK M-501 Rev. 6, system 7A, Norner Innovation AS, 26.08.2013

MARATHON - SINTEF F21006 ~ test report ,High temperature Cathodic Disbonding — pre-
qualification of system 7C, submerged steel with temperature above 50°C (an oil temperature of
150 °C and a steel temperature of 120 °C) in NORSOK M-501, revision 6 - SINTEF, 01.11.2011

MARATHON [Q - Pre-Qualification of the coating system 2x Marathon 1Q, NORSOK M-501
Rev. 3, system 7 report No. 78.1021.13 — Marintek, 20.07.1998

JOTAMASTIC PLUS, PENGUARD TIE COAT 100, RESIST 86 - Raport nr 410-02-0033 M03
Pre-Qualification testing in accordance with NORSOK M-501 Rev. 4, system 1 of Jotun system
no 16/N1 2002 — Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 06.11.2002

HARDTOP CA, PENGUARD PLUS, PENGUARD TIE COAT 100, RESIST 86 - Raport nr 3410-
08-0050 Mt05 , Pre-Qualification testing in accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of
Jotun system no J-01/N1 2009 — Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 01.09.2011
PENGUARD EXPRESS, RESIST 86 - Raport nr 3410-08-0013 Mt04 , Pre-Qualification testing in
accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of Jotun system no J-08/N1 2008 — Teknologisk
Institutt Laboratorietjrnester as, 09.12.2008

BARRIER SMART PACK, HARDTOP SMART PACK, JOTAMASTIC SMART PACK HB -
Qualification report No. NO17673 — Coating system NORSOK M-501 Rev. 6, system 1, Norner
Innovation AS, 22.12.2017

BARRIER SMART PACK, HARDTOP ONE, JOTAMASTIC SMART PACK HB - Raport nr 3400-
16-024816 M{01 Rev. A , Pre-Qualification testing in accordance with NORSOK M-501 Rev. 4,
system 1 of Jotun system no J-01/N1 2002 — Kiwa Teknologisk Institutt as, 28.09.2016
BARRIER SMART PACK, HARDTOP ONE, JOTAMASTIC SMART PACK HB - Raport nr 3400-
16-024816 MtO1 Rev. C , Pre-Qualification testing in accordance with with ISO 20340:2009-04-
01Second edition, Ageing procedure, Annex A. Jotun system BSP 2. — Kiwa Teknologisk Institutt
as, 30.05.2018
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45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

BARRIER PLUS, HARDTOP OPTIMA, PENGUARD PRO GF - Qualification report No. SL12020
— Coating system NORSOK M-501 Rev. 5, system 1, Norner Innovation AS, 31.01.2011

HARDTOP OPTIMA, PENGUARD PRO GF - Qualification report No. SL12023 — Coating
system NORSOK M-501 Rev. 5, system 1, Norner Innovation AS, 31.01.2012

PENGUARD PRO GF - Qualification report No. SL12024 — Coating system 2x Penguard PRO
GF - NORSOK M-501 Rev. 5, system 7, Norner Innovation AS, 31.01.2012

PENGUARD PRO GF - Qualification report No. SL12071 — Coating system 2x Penguard PRO
GF - NORSOK M-501 Rev. 5, system 7, Norner Innovation AS, 28.02.2012

PENGUARD PRO GF - Qualification report No. SL13348 — Coating system 2x Penguard PRO
GF - NORSOK M-501 Rev. 6, system 7A, Norner Innovation AS, 26.08.2013

BARRIER, JOTAMASTIC 87 ALU - Raport nr 3410-07-0047 Mt05 , Pre-Qualification testing in
accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of Jotun system no J-03/N1 2008 — Teknologisk
Institutt Laboratorietjrnester as, 19.06.2008

BARRIER, HARDTOP XPF, JOTACOTE UNIVERSAL - Raport nr 3410-06-0029 Mt01 Rev. A
Pre-Qualification testing in accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of Jotun system no J-
01/N1 2002 — Kiwa Teknologisk Institutt as, 02.07.2002

BARRIER, JOTACOTE UNIVERSAL - Raport nr 3410-10-0049 Mt06 Pre-Qualification testing in

accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system no. 1 of Jotun Coatings no. J-06/N1 2011 —

Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 23.11.2011

BARRIER, JOTACOTE UNIVERSAL, HARDTOP OPTIMA - Raport nr 3410-09-0023 Mt0O1 Rev.
A , Pre-Qualification testing in accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of Jotun system no
J-01/N1 2002 — Kiwa Teknologisk Institutt as, 06.07.2010

BARRIER, HARDTOP XPF, JOTAMASTIC SF WG - Raport nr 3410-10-0049 Mt02 Rev.A Pre-
Qualification testing in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of Jotun system no
J-02/N1 2011 — Teknologisk Instituit Laboratorietjrnester as, 07.12.2011

BARRIER, HARDTOP XPF, PENGUARD EXPRESS - Raport nr 3410-11-000436 MtO1 Pre-

Qualification testing in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system no. 1 of Jotun Coatings

no J-01/N1 2012 — Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 12.03.2011

BARRIER, HARDTOP XPF, JOTACOTE UNIVERSAL - Raport nr 3410-11-000436 Mt02 Pre-
Qualification testing in accordance with NORSOK M-501 Rev. 5, system no. 1 of Jotun Coatings
no J-02/N1 2012 — Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 12.03.2011

JOTAMASTIC SF, JOTAMASTIC SF ALU - Raport nr 3410-10-0049 Mt07 Pre-Qualification
testing in accordance with System no. 7 Submerged area of Jotun Coatings no J-1/N7 2011 —
Teknologisk Institutt Laboratorietjrester as, 07.12.2011
JOTAMASTIC SF, JOTAMASTIC SF ALU - Raport nr 3410-11-003053 Mt01 Pre-Qualification
testing in accordance with System no. 7 Submerged area of Jotun Coatings no J-1/N7 2012 —
Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 26.11.2012
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54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.

HARDTOP XP, JOTACOTE UNIVERSAL, RESIST 78 - Raport nr 3410-07-0055 Mi03 Pre-
Qualification testing in accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of Jotun system no J-
05/N1 2008 — Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 19.09.2008
HARDTOP XP, JOTAMASTIC 87 ALU, RESIST 78 - Raport nr 3410-07-0001 Mt02 Pre-
Qualification testing in accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of Jotun system no J-
03/N1 2007 — Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 25.10.2007

JOTAMASTIC PLUS, RESIST 78 - Raport nr 3410-07-0047 Mt03 Pre-Qualification testing in
accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 1 of Jotun system no J-02/N1 2008 — Teknologisk
Institutt Laboratorietjrnester as, 19.06.2008

JOTAMASTIC 87, JOTAMASTIC 87 ALU - Raport nr 3410-07-0001 Mi07 Pre-Qualification
testing in accordance NORSOK M-501 Rev. 5, system 7 of Jotun Paint AS no J-03/N7 2007 in
the submerged area — Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 22.10.2007

JOTACOTE UNIVERSAL - Raport nr 3410-06-0029 Mt08 Pre-Qualification testing in accordance
NORSOK M-501 Rev. 5, system 7 of Jotun Paint AS no J-02/N7 2007 in the submerged area —
Teknologisk Institutt Laboratorietjrnester as, 06.09.2007

HARDTOP OPTIMA, HARDTOP XP, JOTAMASTIC 87, JOTAMASTIC 87 ALU, JOTAMASTIC
PLUS, JOTAMASTIC SMART PACK, PENGUARD TIE COAT 100 - Sprawozdanie z badan nr
TM4/1/2010 systemdw malarskich dla obiektéw mostowych, zgodnie z wytycznymi do wydania
Rekomendacji Technicznej na zestawy powiok malarskich na obiekty mostowe, IBDiM, 22 lutego
2010

HARDTOP XP, PENGUARD EXPRESS - Sprawozdanie z badan nr TM-4/17/2014 systeméw

malarskich dla obiektow mostowych ,Oznaczenie odpornosci korozyjnej oraz przyczepnosci

systemu malarskiego do podioza, na zestawy powlok malarskich na obiekty mostowe, IBDIM,

8 maja 2014

HARDTOP ONE, JOTACOTE F60, JOTACOTE UNIVERSAL N10 - Sprawozdanie z badan nr
TM-4/28/2018 systemu malarskiego C5 (H) i C5 (VH) wg ISO 12944-2:2018 zgodnie
z wytycznymi do udzielania Krajowej Oceny Technicznej, IBDiM, 26 kwietnia 2018

HARDTOP FLEXI, JOTAMASTIC 70 - Sprawozdanie z badan nr TM-4/29/2018 systemu
malarskiego C5 (H) i C5 (VH) wg ISO 12944-2:2018 zgodnie z wytycznymi do udzielania
Krajowej Oceny Technicznej, IBDiM, 26 kwietnia 2018

BARRIER, HARDTOP AX, JOTAMASTIC 87 GF - Sprawozdanie z badan nr TM-4/30/2018
systemu malarskiego C5 (H) i C5 (VH) wg ISO 12944-2:2018 zgodnie z wytycznymi do
udzielania Krajowej Oceny Technicznej, IBDiM, 26 kwietnia 2018

HARDTOP SMART PACK, PENGUARD EXPRESS CF, PENGUARD TIE COAT 100 -
Sprawozdanie z badan nr TM-4/31/2018 systemu malarskiego C5 (H) i C5 (VH) wg ISO 12944-
2:2018 zgodnie z wytycznymi do udzielania Krajowej Oceny Technicznej, IBDiM, 26 kwietnia
2018

HARDTOP AX, HARDTOP CLEAR, JOTAMASTIC 70 - Sprawozdanie z badan nr TM-4/32/2018
systemu malarskiego C5 (H) i C5 (VH) wg ISO 12944-2:2018 zgodnie z wytycznymi do
udzielania Krajowej Oceny Technicznej oraz Graffiti test dla Hardtop Clear, IBDiM, 26 kwietnia
2018
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66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

73.

74.

75.

76.

77.
78.

79.
80.
81.

82.
83.

84.

HARDTOP AX, HARDTOP FLEXI, PENGUARD EXPRESS CF, PENGUARD TIE COAT 100,
RESIST 78 - Sprawozdanie z badan nr TM-4/33/2018 systemu malarskiego C5 (H) i C5 (VH) wg
ISO 12944-2:2018 zgodnie z wytycznymi do udzielania Krajowej Oceny Technicznej, IBDiM, 26
kwietnia 2018

HARDTOP PRO, PENGUARD FC, PENGUARD PRIMER - Sprawozdanie z badan nr TM-
4/34/2018 systemu malarskiego C5 (H) i C5 (VH) wg ISO 12944-2:2018 zgodnie z wytycznymi
do udzielania Krajowej Oceny Technicznej, IBDiM, 26 kwietnia 2018

HARDTOP PRO, JOTACOTE UNIVERSAL N10, PENGUARD FC - Sprawozdanie z badan nr
TM-4/35/2018 systemu malarskiego C5 (H) i C5 (VH) wg I1SO 12944-2:2018 zgodnie
z wytycznymi do udzielania Krajowej Oceny Technicznej, IBDiM, 17 kwietnia 2018

BARRIER, HARDTOP CA, HARDTOP OPTIMA, HARDTOP XP, JOTAMASTIC 90,
JOTAMASTIC SMART PACK, PENGUARD EXPRESS, PENGUARD PLUS, PENGUARD
PRIMER, PENGUARD TIE COAT 100, Sprawozdanie z badan nr TM4/35/2012 systeméw
malarskich dla C4 i C5-1 wg 1SO 12944-2, zgodnie z ZUAT-em IBDiM nr Z/2007-03-018, IBDiM,
27 wrzesnia 2017

HARDTOP HB, JOTACOTE UNIVERSAL, JOTAMASTIC PLUS, PENGUARD PRIMER,
PENGUARD TOPCOAT - Wyniki badan korozyjnych zestawdéw malarskich produkcji firmy
JOTUN - dla potrzeb aprobaty technicznej ITB nr AT-15-6598/2004

HARDTOP XP, PENGUARD HSP - Raport z badan nr LM00-01525/14/Z00NM, ITB, 26.02.2014

MARATHON - Qualification report No. SL13379 — 2x Marathon -NORSOK M-501 Rev. 6,
system 7A, Norner Innovation AS, 26.08.2016

MARATHON - Qualification report No. SL11587 — 2x Marathon -NORSOK M-501 Rev. 6,
system 7A, Norner Innovation AS, 12.04.2011

MARATHON 500 - Qualification report No. SL13363 — 2x Marathon 500 - NORSOK M-501 Rev.
6, system 7A, Norner Innovation AS, 19.08.2016

JOTAMASTIC 87 GF - Qualification report No. SL11589 — 2x Jotamastic 87 GF - NORSOK M-
501 Rev. 6, system 7A, Norner Innovation AS, 12.04.2011

JOTAMASTIC 87, JOTAMASTIC 87 ALU - ACQPA — system C4 AMV 436, 24.03.1998
JOTAMASTIC 87 GF - ACQPA — system Im2 ANI 596, 10.12.1998

BARRIER, JOTAMASTIC 87, PENGUARD PRIMER - ACQPA - system C5Ma ANV 598,
10.12.1998

JOTAMASTIC 87, PENGUAR PRIMER - ACQPA — system C5 GNV 831, 10.12.1998

HADTOP XP, JOTAMASTIC 80 - ACQPA — system C3 AMV 1293, 02.07.2014

BARRIER, HARDTOP XP, JOTACOTE UNIVERSAL - ACQPA - system C4 ANV 1205,
04.12.2013

HARDTOP FLEXI, JOTAMASTIC 80 ALU - ACQPA - system C3 AMV 1388, 22.04.2015
BARRIER PLUS, HARDTOP XP, PENGUARD EXPRESS - ACQPA — system C3 AMV 1389,
22.04.2015

BARRIER PLUS, HARDTOP XP, PENGUARD EXPRESS - ACQPA - system C4 AMV 1390,
22.04.2015



N
I ] l- ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1 37/72

85. BARRIER PLUS, HARDTOP XP, PENGUARD EXPRESS - ACQPA - system C5Ma ANV 1405,

19.01.2017

86. HARDTOP XP, JOTAMASTIC 90 - ACQPA — system C4 AMV 1436, 04.08.2017
87. HARDTOP XP, JOTAMASTIC 90 - ACQPA — system C3 ANV 1437, 04.08.2014

88.

89.

90.

91.

92.
93.

94,

95.

96.

97.

98.

99.

100.
101.
102.
103.
104.
105.
106.

Muki Z 2001 Raport z badan nr 1/2020 - Badania rezystancji powierzchniowej, objetosciowej
oraz rezystancji uptywu badanych prébek - TANKGUARD CV PRO jako materiat
anty(elektro)statyczny - ASTM D-257 i PN-92 E-05203 — Politechnika Gdanska Wydziat
Chemiczny Katedra Elektrochemii, Korozji i Inzynierii Materialowej , 20.07.2020

RESIST 86 - Sprawozdanie z badan nr 2017-00085 ,Salt spray tests" 1SO 9227 - 2012 - Jotun
Test Report, 03.04.2019

RESIST 86 - Sprawozdanie z badan nr 2017-00086 ,Resistance to humidity, Continuous
Condensation* ISO 6270-1 — 1998 - system ISO 12944-6 C5- M(H) — Jotun Test Report,
03.04.2019

PIONER TOPCOAT - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 29.07.2019
CONSEAL TOUCH-UP - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

CONSEAL TOUCH-UP ALUMINIUM - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN,
03.06.2019

BARRIER 80, HARDTOP SMART PACK, HARDTOP XP, PENGUARD EXPRESS Jotun -
Wykaz sprawozdan z badan Jotun nr 2020-00308, 2020-00309, 2018-00335, 2018-00339
.petermination of the percentage volume of non-volatile matter’ wg ISO 3233-1:2013 -
11.06.2020

BARRIER 80 - Jotun - Sprawozdanie z badan Jotun nr 2020-00308 ,Determination of the
percentage volume of non-volatile matter” wg ISO 3233-1:2013 - 11.06.2020

HARDTOP SMART PACK - Jotun - Sprawozdanie z badan Jotun nr 2020-00309
,Determination of the percentage volume of non-volatie matter’” wg 1SO 3233-1:2013 -
11.06.2020

PENGUARD EXPRESS - Jotun - Sprawozdanie z badan Jotun nr 2018-00335 ,Determination
of the percentage volume of non-volatile matter’ wg 1SO 3233-1:2013 - 03.08.2018

HARDTOP XP - Jotun - Sprawozdanie z badan Jotun nr 2018-00339 ,Determination of the
percentage volume of non-volatile matter” wg 1SO 3233-1:2013 - 02.08.2018

PILOT ACR - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

PILOT ACR ALU -Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
PILOT Il - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

PILOT WF ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 24.03.2017
PILOT WF - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 29.07.2019

PIONER TOPCOAT - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 29.07.2019
MARATHON IQ - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
MARATHON - Jotun report - Certificate Of Analysis —JOTUN, 04.06.2019
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107. MARATHON 1000 XHB - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
108. MARATHON 1000 GF - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
109. MARATHON 500 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

110. MARATHON 1Q2 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

111. JOTAMASTIC 70 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

112. JOTAMASTIC 80 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

113. JOTAMASTIC 80 MIO - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
114. JOTAMASTIC 87 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

115. JOTAMASTIC 87 GF - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
116. JOTAMASTIC 87 ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
117. JOTAMASTIC 90 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 24.03.2017

118. JOTAMASTIC 90 ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 29.07.2019
119. JOTAMASTIC 90 GF - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
120. JOTAMASTIC PLUS - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

121. JOTAMASTIC SF - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

122. JOTAMASTIC SF ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
123. JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
124. JOTAMASTIC SMART PACK - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
125. JOTAMASTIC SMART PACK ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
126. JOTACOTE UNIVERSAL - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019
127. JOTACOTE UNIVERSAL - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
128. JOTACOTE UNIVERSAL N10 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
129. JOTACOTE F60 6A - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

130. JOTACOTE F60 6A - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 19.07.2019

131. BARRIER 90 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

132. BARRIER - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

133. BARRIER ZEP - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

134. BARRIER 77 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

135. BARRIER 80 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

136. BARRIER 90 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

137. BARRIER PLUS - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

138. BARRIER SMART PACK - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 30.07.2019
139. HARDTOP CA - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

140. HARDTOP HB - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

141. HARDTOP PRO - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

142. HARDTOP AX - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019
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143. HARDTOP XPF - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

144. HARDTOP XPF ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

145. HARDTOP XP - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

146. HARDTOP XPL - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

147. HARDTOP FLEXI - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

148. HARDTOP FLEXI ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

149. HARDTOP CLEAR - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

150. HARDTOP SMART PACK - Jotun report - Certificate Of Analysis ~ JOTUN, 03.06.2019
151. HARDTOP ONE - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

152. HARDTOP OPTIMA - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

153. FUTURA CLASSIC - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

154. SAFEGUARD UNIVERSAL ES - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
155. PENGUARD HB - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

156. PENGUARD SPECIAL - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

157. PENGUARD HSP - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

158. PENGUARD HSP ZP - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

159. PENGUARD EXPRESS - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
160. PENGUARD EXPRESS MIO - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
161. PENGUARD EXPRESS ZP - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019
162. PENGUARD EXPRESS ZP - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
163. PENGUARD EXPRESS CF - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
164. PENGUARD EXPRESS B12 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
165. PENGUARD MIDCOAT - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

166. PENGUARD MIDCOAT MIO - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
167. PENGUARD CLEAR SEALER - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
168. PENGUARD PRIMER - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

169. PENGUARD FC - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

170. PENGUARD TOPCOAT - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
171. PENGUARD TIE COAT 100 - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
172. PENGUARD PRO ALU - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

173. PENGUARD PRO - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

174. PENGUARD PRO GF - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019

175. PENGUARD UNIVERSAL - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 04.06.2019
176. JOTA ARMOUR - Jotun report - Certificate Of Analysis — JOTUN, 03.06.2019

177. MUKI Z 2001 - Jotun report - Certificate Of Analysis ~ JOTUN, 04.06.2019

178. MUKI EPS - Jotun report - Certificate Of Analysis ~ JOTUN, 04.06.2019
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1767:2008
PN-EN ISO 1461:2011

PN-EN ISO 2063-1:2019

PN-EN ISO 2063-2:2017

PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN ISO 2812-1:2018

PN-EN 1SO 2813:2014
PN-EN [SO 3251:2008
PN-EN ISO 4624:2016
PN-EN ISO 4628-2:2016
PN-EN ISO 4628-3:2016
PN-EN ISO 4628-4.2016
PN-EN ISO 4628-5:2016
PN-EN ISO 4628-8:2013

PN-EN ISO 6270-1:2018

PB-EN ISO 6272-1:2011

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

Powfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe | Zeliwne metodg
zanurzeniowg. Wymagania i metody badar

Natryskiwanie ciepine. Cynk, aluminium i ich stopy. Cze$¢ 1: Uwagi
dotyczgce projektowania i wymagania jakosciowe dla systeméw ochrony
przed korozjg
Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy. Cze$¢ 2:
Prowadzenie systeméw ochrony przed korozjg

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Czes¢ 1. Zanurzanie w
cieczach innych niz woda

Farby i lakiery. Oznaczanie wartosci polysku pod katem 20 stopni, 60
stopni i 85 stopni

Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawarfoSci substancji
nielotnych

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie, Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzer oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie. CzeS¢ 4:
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnos$ci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 5:
Ocena stopnia zfuszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. OkreSlanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokof rysy Ilub innego
sztucznego uszkodzenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoé. Cze$¢ 1. Kondensacja
(jednostronna ekspozycja)

Farby i lakiery. Badania nagfego odksztafcenia (odpornoSc na uderzenie).
Cze$¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgfebnik o duzej
powierzchni
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PN-EN 1SO 8501-1:2008

PN-EN I1SO 8502-3:2017

PN-EN ISO 8502-6:2020

PN-EN 1SO 8502-9:2002

PN-EN 1SO 9227:2017
PN-EN ISO 12944-1:2018
PN-EN I1SO 12944-2:2018

PN-EN 1SO 12944-4:2018

PN-EN I1SO 12944-5:2020

PN-EN ISO 12944-7:2018

PN-EN ISO 15184:2013

PN-EN ISO 16773-2:2016

PN-EN SO 19840:2009

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni. Czes$é¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej nafozonych
powtok

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (mefoda z tasémg samoprzylepng)

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$é 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania sfuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$é 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

. ochronnych systemdw malarskich. Cze$¢ 1: Ogbélne wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 4. Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow powlokowych. Cze$¢ 4: Ochronne systemy
malarskie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powlokowych. Cze$¢ 7. Wykonywanie i nadzér
prac malarskich

Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powfoki metodg oféwkowa
Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS) wymalowanych i
niewymalowanych prébek metalowych. Cze$¢ 2: Zbiér danych

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Pomiar i kryteria przyjecia grubosci

suchych powfok na chropowatych powierzchniach
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Tablica A1. Cechy identyfikacyjne farby Barrier
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu ]
skiadnikéw, glem?® 25+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| —zywica 80+120 . PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 20 +50
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o I .
po zmieszani sktadnikow, % wag. 53+5% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 10 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min B :

N dotyczy powloki o grubosci 70 + 80 um

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne farby Barrier 77

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu ]
sktadnikéw, g/cm® 22+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé:
| - Zywica, kubek,s | . 86+ 105KU . ASTM D562
— utwardzacz, cP 20 + 50 PN-EN 1SO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym a .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 53+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1 ) o
w temp. 23 °C, min 10+£10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 pm

Tablica A3. Cechy identyfikacyjne farby Barrier 80

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos$¢ po zmieszaniu .
sktadnikéw, g/cm? 2,5+£5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepko$é:
|.o.zywica, kubek, s | 130 #150KU__ ASTM D562
— utwardzacz, cP 30+60 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo [R ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych o .
po zmieszani skiadnikow, % wag. 61+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 1010 PN-EN ISO 9117-2:2010
"dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 pm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1
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Tablica A4. Cechy identyfikacyjne farby Barrier 90

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
| e 2 ogzanty 2,9+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos$é,kubek, s
-—zywea | 100+ 110KU ASTM D562
— utwardzacz 60 + 75 KU
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym . .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych o .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 58+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas SChnIQEIa po_werzchmowego 10 £ 10" PN-EN 1SO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min
" dotyczy powltoki o grubosci 40 + 50 pm

Tablica A5. Cechy identyfikacyjne farby Barrier Plus

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1| Sestosc po Teme 2,8 +5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, kubek, s:
| mzywiea ] 105 +135KU__ . ASTM D562

— utwardzacz 50 + 70 KU
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym . .

—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é sktadnikéw nielotnych o .

po zmieszani sktadnikow, % wag. 60 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) _ 5.

w temp. 23 °C, min 25+£10 PN-EN ISO 9117-2:2010

" dotyczy powtoki o grubosci 60 + 70 um

Tablica A6. Cechy identyfikacyjne farby Barrier Smart Pack

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Sg:g%snfé“’: Zﬂ;ﬁza"'” 2,4 +5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepko$¢,kubek, s:
—zywea Lo 100+120KU ASTM D562

—~ utwardzacz 50 = 60 KU
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .

—widmo IR ustalonym na podstawie badani PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o _ .

po zmieszani skladnikow, % wag. 70£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 . Y

w temp. 23 °C, min 25+10 PN-EN I1ISO 9117-2:2010

" dotyczy powltoki o grubosci 70 + 80 um

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1
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Tablica A7. Cechy identyfikacyjne farby Barrier ZEP
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
2 Lepkos¢, cP:
| — zywica 80+120 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 30 =50
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é skiadnikéw nielotnych o _ .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 54+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) i Y.
w temp. 23 °C, min 10+10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powioki o grubosci 50 + 60 pm

Tablica A8. Cechy identyfikacyjne farby Conseal Touch-Up

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 | Gestosc, glem® 1,096 + 1,23 PN-EN ISO 2811-1:2016

2 |Lepkos¢, cP 650 + 750 PN-EN ISO 2884-1:2007

3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008

4 0Z/oaa:;osc sktadnikdw nielotnych, 49 + 2% PN-EN 3251:2008

5 Czas schniecia powierzchniowego 1 i 5.
w temp. 23 °C, min 10+£10 PN-EN [SO 9117-2:2010

" dotyczy powloki o grubosci 110 + 120 ym

Tablica A9. Cechy identyfikacyjne farby Conseal Touch-Up Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badari
1 2 3 4
1 | Gestosc, glem?: 1,032 + 1,11 PN-EN ISO 2811-1:2016
2 | Lepkos¢, cP 650 + 750 PN-EN SO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
- widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 gﬁ)azvv:gosc sktadnikow nielotnych, 42 +29% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) i Py
w temp. 23 °C, min 20£10 PN-EN ISO 9117-2:2010
Ydotyczy powloki o grubosci 110 + 120 ym

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1
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Tablica A10. Cechy identyfikacyjne farby Futura Classic

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o )
skladnikéw, g/cm? 1,4 £5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —2ywica |~ 450+650 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 175 + 325
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych ° )
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 61£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) N 5.
w temp. 23 °C, min 6010 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 pm

Tablica A11. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop AS Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o ] >y
skladnikéw, g/cm? 1,1£5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywica 4 170+200 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 100 + 140
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarf[oéé slg’radniké_w’nielotnych 44 + 2% PN-EN 3251:2008
po zmieszani skfadnikéw, % wag.
5 Czas schniecia pqwierzchniowego 60 + 107 PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min
) dotyczy powloki o grubosci 40 + 50 ym

Tablica A12. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop AX

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o i 4.
skiadnikow, g/cm® 1,4 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywica_ |l 30=+40 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 140 + 300
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym ]
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o i .
po zmieszani sktadnikdw, % wag. 63 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 60 + 107 PN-EN 1SO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min - ’
D dotyczy powtoki o grubosci 60 + 70 pm

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1
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Tablica A13. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop CA
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o K )
skiadnikéw, g/cm? 1,3+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
—zywica o 500+700 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 15+ 50
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym ] .
—widmo IR ustalonym na podstawie badarn PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych .
po zmieszani skiadnikow, % wag. 60+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) } .
w temp. 23 °C, min 150 £ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 70 + 80 pm

Tablica A14. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop Clear

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
skiadnikéw, g/cm? 1,0+2% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywica 230270 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 60 = 90
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawartosé skiadnikdw nielotnych o .
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 63 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1 _ .
w temp. 23 °C, min 9010 PN-EN I1SO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 15 + 20 pm

Tablica A15. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop Eco

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoé¢ po zmieszaniu 1,5 + 5% i .
skladnikéw, g/cm? 0 PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — zywica | .....230=330 . PN-EN 1SO 2884-1:2007
— utwardzacz 630 + 830
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych o .
po zmieszani skiadnikdw, % wag. 73+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 i >y
w temp. 23 °C, min 120 £10 PN-EN 1SO 9117-2:2010
dotyczy powtoki o grubosci 70 + 80 pm

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1
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Tablica A16. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop Flexi

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu 0 _ .
skladnikow, glcm® 1,2 5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | 700+=900 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 250 + 300
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badani PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych o _ .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 64+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 7 _ 5.
w temp. 23 °C, min 9010 PN-EN ISO 9117-2:2010
N dotyczy powloki o grubosci 70 + 80 ym

Tablica A17. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop Flexi Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
| A ezant 1,1£5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica |~ 350+450 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 250 + 300
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badan )
4 Zawar_toéc': slgladnikéyv nielotnych 54 + 2% PN-EN 3251:2008
po zmieszani sktadnikéw, % wag. - ;
5 Czas schniecia powierzchniowego 90 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min - )
"dotyczy powtoki o grubosci 70 + 80 ym

Tablica A18. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop HB

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Sg:g;s”fx ‘;’/“c‘rffgzan'” 1,2 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 l.epkos¢, cP:
| — zywica 4 280+%270_ PN-EN ISO 2884-1:2007
—~ utwardzacz 60 = 90
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badan )
4 Zawarto$¢ sktadnikdw nielotnych 50 + 2% PN-EN 3251:2008
po zmieszani sktadnikéw, % wag. - )
5 Czas schnigcia powierzchniowego 120 + 107 PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min - ’
" dotyczy powtoki o grubosci 70 + 80 ym

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1
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Tablica A19. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop ONE
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestosc, glem® 1,2 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 |Lepkosc, cP 240 + 400 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym g .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 g/oaa:gosc sktadnikow nielotnych, 72+ 29, PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 180 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min

dotyczy powtoki o grubosci 70 =+ 80 pm

Tablica A20. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop Optima

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos$¢é po zmieszaniu o : 1.
skladnikow, glem? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica 160+210 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 15 + 50
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o i .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 15£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 7 i 5.
w temp. 23 °C, min 180 £ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 70 + 80 pm

Tablica A21. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop Optima Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu .
sktadnikéw, g/cm? 1,2+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — 2ywica 160+210 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 15+ 50
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartosé sktadnikéw nielotnych o } .
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 74£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) )
w temp. 23 °C, min 180 + 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
Ydotyczy powloki o grubosci 70 = 80 um
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Tablica A22. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop PRO

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o . .
skiadnikow, g/em? 1,4+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| - zywica | 400+500 PN-EN 1SO 2884-1:2007
— utwardzacz 500 + 800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikoéw nielotnych o )
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 65+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1) i 5.
w temp. 23 °C, min 300£10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 70 + 80 pm

Tablica A23. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop Smart Pack

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o . .
skiadnikow, glem® 1,3£5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica 1 150+250 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 900 + 1000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o i .
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 58 +2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 _ o.
w temp. 23 °C, min 150 £ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 80 + 90 um

Tablica A24. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop WT8

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Sk?:ﬁsilié‘\); Z’}‘cﬁsszan'” 1,4 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — zywica | 500+700 PN-EN 1SO 2884-1:2007
— utwardzacz 650 + 800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badar )
4 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych 62 + 2% PN-EN 3251:2008
po zmieszani skladnikéw, % wag. - )
5 Czas schniecia powierzchniowego 60 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min - .
"Ydotyczy powloki o grubosci 60 + 70 ym

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1
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Tablica A25. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop XP
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
skiadnik6w, glom? 1,4 £5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica 4 . 200+450 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 500 + 800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ skfadnikow nielotnych o .
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 63£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) ) .
w temp. 23 °C, min 210+£10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 pm

Tablica A26. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop XP Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o ) 1.
skladnikow, glem? 1,1+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkose, cP:
| — zywica o .....4A00+=500 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 500 + 800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é sktadnikéw nielotnych o )
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 63 +2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) .
w temp. 23 °C, min 210+ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 pm

Tablica A27. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop XPF

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
sidadnikéw, gicm? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywica | ......200=300 ... PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 500 = 800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badarn PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ skfadnikéw nielotnych o .
po zmieszani sktadnikow, % wag. 63+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 _ .
w temp. 23 °C, min 90+10 PN-EN ISO 9117-2:2010
dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 pm
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Tablica A28. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop XPF Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu _ -
skiadnikéw, glom? 1,2 +5% PN-EN [SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica |~ 400+500 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 500 + 800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartosé sktadnikéw nielotnych o R .
po zmieszani sktadnikow, % wag. 63+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1 _ 5.
w temp. 23 °C, min 9010 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 pm

Tablica A29. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop XPL

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu i 4.
skiadnikow, glem? 1,4 £5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica |~ 200=300 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 500 + 800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym . .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikdw nielotnych o ] .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 58+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 g 5.
w temp. 23 °C, min 180 £ 10 PN-EN 1SO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 pum

Tablica A30. Cechy identyfikacyjne farby Jota Armour (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o ] 4.
skiadnikéw, glcm? 25+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica |~ 300=600 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 6000 + 10000
3 Anal_lza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badan
4 Zawartosé sktadnikdw nielotnych o i .
po zmieszani sktadnikdw, % wag. 90/84 + 2% PN-EN 3251:2008
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Tablica A31. Cechy identyfikacyjne farby Jotacote F60
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$é po zmieszaniu o X 4.
skiadnikow, g/cm? 1,4 +5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — zywica |t 300+-600 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 500 + 600
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym K .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ skiadnikéw nielotnych o .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 60 +2% PN-EN 3251:2008
5 | Czas schniecia powierzchniowego 120 £ 101 PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min

" dotyczy powtoki o grubosci 150 + 160 um

Tablica A32. Cechy identyfikacyjne farby Jotacote F60 6A

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o : ..
skiadnikow, glcm? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — 2ywica s 300+600 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 500 + 600
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym ) .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é sktadnikéw nielotnych o _ .
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 60 £2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 60+ 10 PN-EN [SO 9117-2:2010
Y dotyczy powloki o grubosci 80 + 90 pm

Tablica A33. Cechy identyfikacyjne farby Jotacote Universal

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1| Gestost po zmieszaniu 1,3+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
sktadnikéw, g/lcm
2 Lepkosé, cP:
| — zywica ) 400+600 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 700 =900
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badari PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o )
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 72+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1) .
w temp. 23 °C, min 150 + 10 PN-EN 1SO 9117-2:2010
dotyczy powloki o grubosci 150 + 160 pm
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Tablica A34. Cechy identyfikacyjne farby Jotacote Universal N10 (STD/QD)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
skladnikéw, g/cm? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —2ywica ... s00+8OO PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 700 + 900
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym )
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 72:2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 120 (STD) /60 (QD) ;
w temp. 23 °C, min + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
"dotyczy powioki o grubosci 150 + 160 pm

Tablica A35. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 70

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o 3 .
skladnikow, g/em? 1,6 £5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica | 700-900 PN-EN 1SO 2884-1:2007
— utwardzacz 2000 + 4000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badari PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o )
po zmieszani skiadnikow, % wag. 17+£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1 g .
w temp. 23 °C, min 150 £10 PN-EN ISO 9117-2:2010
dotyczy powloki o grubosci 150 + 160 ym

Tablica A36. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 80 (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o i 4.
skiadnikow, gicm? 1,5+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
|mzywica ] 190250 . X 1
— utwardzacz 5000 + 7000 (STD) / PN-EN ISO 2884-1:2007
2500 + 5200 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badan ’
4 Zawartos$é sktadnikdw nielotnych ] .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 80 (STD)/ 72 (WG) + 2% PN-EN 3251:2008
6 | Czas schnigcia powierzchniowegdo | 44 (51p) /150 (WG) 107 PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min
" dotyczy powtoki o grubosci 100 + 110 um
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Tablica A37. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 80 Alu (STD/WG)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu o i )
skiadnikéw, g/cm® 1,5 (STD) /1,47 (WG) + 5% PN-EN ISC 2811-1:2016
2 Lepkos$é, cP:
| —zywica L] 150250 . X 1
= utwardzacz 5000 = 7000 (STD) 7 PN-EN ISO 2884-1:2007
2500 + 5200 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o .
bo zmieszani skiadnikéw, % wag. 80 (STD)/ 72 (WG) 2% PN-EN 3251:2008
5 | Czas schnigcia powierzchniowego | 544 (5Tp) /150 (WG) + 107 PN-EN ISO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min

" dotyczy powioki o grubosci 100 + 110 pm

Tablica A38. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 80 MIO (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o _ 4.
skiadnikow, glem? 1,62/1,57 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —gywica e 150300 .. X 1
— utwardzacz 5000 + 7000 (STD)/ PN-EN SO 2884-1:2007
2500 + 5200 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani skladnikéw, % wag, 79 (STD) /72 (WG) + 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 i .
w temp. 23 °C, min 240 (STD) /150 (WG) + 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 100 + 110 pym

Tablica A39. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 87 (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o g ]
skiadnikéw, g/em? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos$é, cP:
| mzywica e 300+600 X 1:
Zutwardzacz 6000 = 10000 (STD) / PN-EN ISO 2884-1:2007
2500 + 5200 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badarn PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych .
bo zmieszani skiadnikéw, % wag. 82 (STD) /74 (WG) £ 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 g .
w temp. 23 °C, min 420 (STD) /210 (WG) = 10 PN-EN I1SO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 190 +200 pym

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1




TR
n =R

ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1

55/72

Tablica A40. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 87 Alu (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o i 4.
skladnikow, glcm? 1,5 (STD) /1,4 (WG) £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| -zywica L 500700 ] i
— utwardzacz 6000 + 10000 (STD)/ PN-EN IS0 2884-1:2007
2500 + 5200 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych .
bo zmieszani skladnikéw, % wag. 87 (STD)/ 77T(WG) + 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 _ 5.
w temp. 23 °C, min 240 (STD) /150 (WG) = 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
"dotyczy powioki o grubosci 190 + 200 pm

Tablica A41. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 87 GF (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu _ 4.
sidadnikow, g/em? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
|—zywica . |......_....290%450 X -
— utwardzacz 6000 + 10000 (STD) / PN-ENISO 2884-1:2007
2500 + 5200 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym . .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é sktadnikdw nielotnych o X .
bo zmieszani skiadnikéw, % wag, 87 (STD)/ 77 (WG) £ 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 i 5.
w temp. 23 °C, min 240 (STD) /150 (WG) £ 10 PN-EN [SO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 240 + 250 pm

Tablica A42. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 90 (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o i .
skiadnikéw, glom? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| -zywica | _20+600 X 1
—~ utwardzacz 800 + 1000 (STD) / PN-EN IS0 2884-1:2007
2000 =+ 3750 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badan )
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o . .
po zmieszani skfadnikéw, % wag. 80+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 i 5.
w temp. 23 °C, min 240 (STD) /210 (WG)x 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 120 + 130 ym
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Tablica A43. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 90 Alu (STD/WG)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o R ]
skiadnikow, glcm? 1,4 5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywica | _290%600 . X 1
— utwardzacz 800 + 1000 (STD)/ PN-EN ISO 2884-1:2007
2000 + 3750 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos$¢ sktadnikdw nielotnych .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 80+2% PN-EN 3251:2008
5 | Czas schnigcia powierzchniowego | 44 sTp) 1210 (WG) £ 107 PN-EN 1SO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min

"dotyczy powtoki o grubosci 120 + 130 um

Tablica A44. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic 90 GF (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o : 4.
sktadnikéw, glem? 1,4 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywiea | A00=700 X 1
— utwardzacz 700 + 1000 (STD)/ PN-EN ISO 2884-1:2007
2000 + 3750 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani sktadnikow, % wag. 80+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 240 (STD) /150 WG) £ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
Ddotyczy powtoki o grubosci 120 + 130 um

Tablica A45. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic Plus

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
skiadnikow, glem? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé/kubek, s / Lepko$é, cP ASTM D562 /
Y S — 9x102KY PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 1500 + 4000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
- widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani skiadnikow, % wag. 72£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) .
w temp. 23 °C, min 240 +10 PN-EN 1SO 9117-2:2010
dotyczy powloki o grubosci 150 + 160 pm

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1



e

ITB-KOT-2020/1033 wydanie 1

57/72

Tablica Ad46. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic SF (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
skiadnikow, glcm® 1,5+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
|mzywica 600+750 . N-EN -
— utwardzacz 125 + 300 (STD)/ PN-EN ISO 2884-1:2007
1200 + 1600 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych o .
bo zmieszani skiadnikéw, % wag. 99 (STD)/91 (WG) 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1 ] .
w temp. 23 °C, min 600 (STD)/ 480 (WG)x 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
N dotyczy powtoki o grubosci 200 + 210 ym

Tablica A47. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic SF Alu (STD/WG)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badarn
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o .
skiadnikéw, glcm? 1,52 (STD)/ 1,43 (WG) =+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywica b 600750 . . 1
- utwardzacz 125 + 300 (STD) / PN-ENISO 2884-1:2007
1200 + 1600 (WG)
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym . .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o .
bo zmieszani skiadnikéw, % wag. 99 (STD)/91 (WG)+ 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) _ ]
w temp. 23 °C, min 600 (STD) /480 (WG) £ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
N dotyczy powtoki o grubosci 200 + 210 um

Tablica A48. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic Smart Pack

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu o i .
skladnikow, glcm? 1,4 +5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| - zywica |~ 480+750 PN-EN 1SO 2884-1:2007
— uiwardzacz 1300 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym . .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych 75 + 2% PN-EN 3251:2008
po zmieszani sktadnikéw, % wag. - ’
5 | Czas schniecia powierzchniowego 240 £ 10" PN-EN 1SO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min
" dotyczy powitoki o grubosci 80 + 90 um
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Tablica A49. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic Smart Pack Alu
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu i .
skiadnikéw, gfcm? 1,4 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| - Zzywica 4 40=+750 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 1300 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 E/oa\\:vvggosc skiladnikéw nielotnych, 72 499 PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 ] .
w temp. 23 °C, min 240 £10 PN-EN ISO 9117-2:2010

" dotyczy powloki o grubosci 80 + 90 um

Tablica A50. Cechy identyfikacyjne farby Jotamastic Smart Pack HB

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o i .
skiadnikow, glem? 1,4 £ 5% PN-EN 1ISO 2811-1:2016
2 Lepkos$é/kubek, s / Lepkosé, cP: ASTM D562 /
AW 108115 KY PN-EN SO 2884-1:2007
— utwardzacz 2800 + 3200
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ skladnikéw nielotnych o ] )
po zmieszani skladnikéw, % wag. 78+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) .
w temp. 23 °C, min 240 £10 PN-EN 1SO 9117-2:2010
) dotyczy powltoki o grubosci 140 < 150 ym

Tablica A51. Cechy identyfikacyjne farby Marathon

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu .
skiadnikow, glcm® 1,3+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| - zywica |~ 400=500 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 230 +270
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym )
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ skfadnikow nielotnych o .
po zmieszani sktadnikow, % wag. 80£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 330+10 PN-EN ISO 9117-2:2010
dotyczy powtoki o grubosci 250 + 260 pm
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Tablica A52. Cechy identyfikacyjne farby Marathon 500

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o ]
skiadnikow, g/em? 1,6 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica 4 800+1000 PN-EN 1SO 2884-1:2007
— utwardzacz 800 + 1000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o i )
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 85+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 ’ 5.
w temp. 23 °C, min 240 +10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 300 + 310 um

Tablica A53. Cechy identyfikacyjne farby Marathon 1000 GF

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o ] 4.
skiadnikow, glom? 1,4 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé:
| = zywica, Brookfielda, RV, _____ | 30000%34000 ASTM D 2196
— utwardzacz, cP 400 + 800 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badar )
4 Zawartosé skiadnikéw nielotnych o 3 )
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 9B £2% PN-EN 3251:2008
5 | Czas schnigcia powierzchniowego 240 + 10" PN-EN 1SO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min - )
" dotyczy powtoki o grubosci 700 + 720 um

Tablica A54. Cechy identyfikacyjne farby Marathon 1000 XHB

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o ] >y
skiadnikow, g/cm?® 1,4+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢:
| - Zywica, Brookfielda, RV | 30000%34000 AR 1o Seat 2067
— utwardzacz, cP 400 + 800 :
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym ) .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o ] .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 98:2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 420 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min - :
"dotyczy powtoki o grubosci 700 =+ 720 um
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Tablica A55. Cechy identyfikacyjne farby Marathon IQ
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o _ .
skiadnik6w, glcm? 1,5+ 5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywica 10000 +12000 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 8900 + 9300
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych o _ .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 98+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 180 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min

dotyczy powtoki o grubosci 300 + 320 ym

Tablica A56. Cechy identyfikacyjne farby Marathon 1Q2

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o ] 4.
skladnikéw, g/em? 1,5+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —2zywica 4000+=4300 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 400 + 800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym : )
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 98 +2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 g .
w temp. 23 °C, min 240 +10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 400 + 420 ym

Tablica A57. Cechy identyfikacyjne farby Muki EPS

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, g/cm?®
| -zywica 114118 e
Cuwardzacz | TTogdis% T PN-ENISO 2811-1:2016
~ po zmieszaniu sktadnikéw 1,1+5%
2 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ )
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
3 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani skladnikow, % wag. 2522% PN-EN 3251:2008
4 Czas schniecia powierzchniowego 1 5.
w temp. 23 °C, min 1+10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 20 + 25 ym
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Tablica A58. Cechy identyfikacyjne farby Muki Z 2001

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, g/cms:
| -zywica ] 089+091 .. .
| - utwardzacz | 199+200 PN-EN IS0 2811-1:2016
— po zmieszaniu skiadnikow 1,1+£5%
2 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
3 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o }
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 25+2% PN-EN 3251:2008
4 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 110 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powioki o grubosci 15 + 20 um

Tablica A59. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Clear Sealer

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu 0,97 + 5% .
sktadnikéw, glcm® o PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé:
| Zywica, kubek,s | 40+50KU .. ASTM D562
- utwardzacz, cP 900 + 1500 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é sktadnikdéw nielotnych o .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 44£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 : 5.
w temp. 23 °C, min 60+10 PN-EN ISO 9117-2:2010
"dotyczy powtoki o grubosci 35 + 40 ym

Tablica A60. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Express

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badar
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o _ 4.
skladnikow, glem? 1,6 £5% PN-EN iSO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| - zywica 4 150+350 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 1000 + 2500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badan ’
4 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych o . .
po zmieszani skiadnikow, % wag. 7422% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia pqwierzchniowego 60 + 107 PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min
Ydotyczy powtoki o grubosci 120 + 130 ym
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Tablica A61. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Express B12
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badarn
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o I .
skiadnikéw, g/om? 1,83 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| —zywica e, 600+840 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 930 + 980
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o i .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 72+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 60 + 107 PN-EN ISO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min

Ydotyczy powloki o grubosci 150 + 160 ym

Tablica A62. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Express CF

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu R ..
skiadnikow, glcm? 1,5+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepko$¢, cP:
| —zywica i 130+160 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 5200 + 5800
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani skladnikow, % wag. 722% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 150 £10 PN-EN 1SO 9117-2:2010
Ydotyczy powloki o grubosci 150 + 160 pm

Tablica A63. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Express MIO

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu o i .
skiadnikéw, g/cm? 1,6 £5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | 300500 . PN-EN ISO 2884-1:2007
— uiwardzacz 1000 + 2500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$é skfadnikéw nielotnych o )
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 74+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 _ .
w temp. 23 °C, min 6010 PN-EN ISO 9117-2:2010
Ydotyczy powitoki o grubosci 120 + 130 pm
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Tablica A64. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Express MIO 80

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
sidadnikow, glom? 1,1+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | 1Ms5+120 PN-EN I1SO 2884-1:2007
— utwardzacz 1000 + 2500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym )
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ skfadnikéw nielotnych o .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 74£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 60 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 170 + 180 um

Tablica A65. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Express ZP

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
skladnikow, glem? 1,6 £ 5% PN-EN ISC 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica | . 200+%500 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 1000 + 2500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych o ] )
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 74+£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) i 5.
w temp. 23 °C, min 60+ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 120 = 130 ym

Tablica A66. Cechy identyfikacyjne farby Penguard FC

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badani
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o _ .
skiadnikéw, glcm? 1,4 +5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| - zywica |~ 300+5800 PN-EN 1SO 2884-1:2007
— utwardzacz 900 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym g .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych 62 + 2% PN-EN 3251:2008
po zmieszani skladnikow, % wag. - ’
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) i 5.
w temp. 23 °C, min 150 £ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 100 = 110 ym
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Tablica A67. Cechy identyfikacyjne farby Penguard HB
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
skladnikéw, glom?® 1,325% PN-EN [SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | 200=240 PN-EN [SO 2884-1:2007
— utwardzacz 900 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym . .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 OZ/oaazgosc skiadnikéw nielotnych, 54 + 2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 150 + 107 PN-EN ISO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min

" dotyczy powtoki o grubosci 100 + 110 pm

Tablica A68. Cechy identyfikacyjne farby Penguard HSP

w temp. 23 °C, min

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o R .
skiadnikéw, g/cm? 1,6 5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | . 200+300 . PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 1000 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych o .
po zmieszani sktadnikow, % wag. T4x2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 60 + 107 PN-EN ISO 9117-2:2010

" dotyczy powioki o grubosci 120 + 130 ym

Tablica A69. Cechy identyfikacyjne farby Penguard HSP MIO

w temp. 23 °C, min

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o N )
skiadnikéw, g/cm? 1,6 £5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosc, cP:
| - zywica |~ 200=300 ... PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 900 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym )
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 75x2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 60 + 107 PN-EN 1SO 9117-2:2010

" dotyczy powidoki o grubosci 120 + 130 ym
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Tablica A70. Cechy identyfikacyjne farby Penguard HSP ZP

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o ) .
skladnikow, glcm? 1,6 +5% PN-EN [SO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| - zywica |~ 200+300 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 900 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych o i .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 7322% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) g 0.
w temp. 23 °C, min 60+ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
dotyczy powioki o grubosci 120 + 130 ym

Tablica A71. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Midcoat

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o i .
skladnikéw, glem? 1,7+ 5% PN-EN I1ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — 2ywica | ~~ 300+400 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 70 +100
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym g .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych o g .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 82+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 _ .
w temp. 23 °C, min 240 £10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 140 + 150 pym

Tablica A72. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Midcoat M20

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o .
skladnikéw, glom? 1,6 £5% PN-EN 1SO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — zywica |~ 300=600 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 1500 + 2500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badan )
4 Zawartos¢é sktadnikéw nielotnych 80 + 2% PN-EN 3251:2008
po zmieszani sktadnikéw, % wag. e )
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 i 0.
w temp. 23 °C, min 9010 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 150 + 160 um
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Tablica A73. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Midcoat MIO
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu i 4.
skiadnikéw, glom? 1,8+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | .. .....300=400_ _ . PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 70 +100
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o i .
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 821 5% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1) ¥ 5.
w temp. 23 °C, min 240 £10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 140 + 150 pm

Tablica A74. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Midcoat MIO 80

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o I .
skladnikéw, gfcm® 1+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| —zywica o |...........300=%400_ _ PN-EN SO 2884-1:2007
— utwardzacz 70 + 100
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych o .
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 82+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 i 5.
w temp. 23 °C, min 240 £10 PN-EN ISO 9117-2:2010
") dotyczy powloki o grubosci 140 + 150 um

Tablica A75. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Primer

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoé¢ po zmieszaniu .
skladnikéw, gfcm® 1,3+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — zywica 180+220 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 900 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ skladnikow nielotnych o .
po zmieszani skladnikow, % wag. 51:2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 I 5
w temp. 23 °C, min 60 +10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powioki o grubosci 40 + 50 pm
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Tablica A76. Cechy identyfikacyjne farby Penguard PRO

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o _ 4.
skiadnikéw, g/cm? 1,4+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| - zywica |~ 380+550 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 800 + 1000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych ° ]
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 75£2% PN-EN 3251:2008
5 | Czas schnigcia powierzchniowego 180 = 107 PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min
dotyczy powtoki o grubosci 240 + 250 pym

Tablica A77. Cechy identyfikacyjne farby Penguard PRO Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o ) 4.
skiadnikéw, glem? 1,4 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica |~ 40=660 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 800 + 1000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 75+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 180 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min - ’
" dotyczy powloki o grubosci 240 + 250 ym

Tablica A78. Cechy identyfikacyjne farby Penguard PRO Alu X

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu o ] 4.
skiadnikow, glom? 1,3+£5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — 2ywica |~ 200+400 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 800 + 1000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym PN-EN 1767:2008
—widmo IR ustalonym na podstawie badan ’
4 Zawartos¢ skiadnikéw nielotnych o _ .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 70£2% PN-EN 3251:2008
§ | Czas schnigcia powierzchniowego 180 £ 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min
Y dotyczy powloki o grubosci 240 + 250 um
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Tablica A79. Cechy identyfikacyjne farby Penguard PRO GF
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu X 4.
skiadnikéw, g/cm? 1,4+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — zywica | ... 200+400 . PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 800 + 1000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym _ .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikdw nielotnych o .
po zmieszani skiadnikow, % wag. 75+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schnigcia powierzchniowego 1 i .
w temp. 23 °C, min 180 +10 PN-EN SO 9117-2:2010

N dotyczy powloki o grubosci 240 + 250 ym

Tablica A80. Cechy identyfikacyjne farby Penguard PRO GF X

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o i 4.
skiadnikéw, glcm? 1,37 £ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | ... 230=%430_ . PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 800 + 1000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym N ]
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ skiadnikéw nielotnych o _ .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 7522% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) i .
w temp. 23 °C, min 180 £ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
"dotyczy powtoki o grubosci 240 + 250 pm

Tablica A81. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Special

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu o .
skiadnikéw, g/cm® 1,3+ 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica 4 200+240 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 900 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikoéw nielotnych o .
po zmieszani sktadnikow, % wag. 50+£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1) )
w temp. 23 °C, min 120 £ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
N dotyczy powtoki o grubosci 90 + 100 ym
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Tablica A82. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Tie Coat 100

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé po zmieszaniu o .
skiadnikéw, g/em? 1,5+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| —2ywica 1 go+-180 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 700 + 1000
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych o _ .
po zmieszani skiadnikéw, % wag. 42£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 N Py
w temp. 23 °C, min 60+ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 35 + 40 pm

Tablica A83. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Topcoat

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu _ 4.
skiadnikow, glcm? 1,3+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | 100=+=140 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 900 + 1500
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o i .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 50+£2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 90 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubodci 45 + 55 ym

Tablica A84. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Universal

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ po zmieszaniu o a 4.
skiadnikéw, g/om? 1,4 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkos$¢, cP:
| — zywica |~ 500+800 PN-EN iSO 2884-1:2007
— utwardzacz 700 < 900
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym ) .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawar_tosc slfladnlko_w'nlelgtnych 72 + 2% PN-EN 3251:2008
po zmieszani skiadnikéw, % wag.
5 | Czas schnigcia powierzchniowego 120 £ 107 PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min
N dotyczy powtoki o grubosci 150 + 160 ym
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Tablica A85. Cechy identyfikacyjne farby Penguard WF (STD/WG)
Poz. ' Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu .
skiadnikéw, glem? 1,3+5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 Lepkosé, cP:
| — zywica | . 600+=700 . PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 250 + 300
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym I )
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych o i .
po zmieszani skladnikéw, % wag. 5122% PN-EN 3251:2008
5 | Czas schnigcia powierzchniowego 90/60 £ 10" PN-EN ISO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min

dotyczy powtoki o grubosci 100 + 110 pm

Tablica A86. Cechy identyfikacyjne farby Pilot ACR

w temp. 23 °C, min

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 Gestosé, glem?® 1,37 + 1,524 PN-EN ISO 2811-1:2016

2 | Lepkos¢, cP 550 + 750 PN-EN SO 2884-1:2007

3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym X .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008

4 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych, .
% wag,. 551 2% PN-EN 3251:2008

5 Czas schniecia powierzchniowego 15+ 10" PN-EN ISO 9117-2:2010

dotyczy powloki o grubosci 110 + 120 pm

Tablica A87. Cechy identyfikacyjne farby Pilot ACR Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 |Gegstost, glem® 1,46 + 5% PN-EN ISO 2811-1:2016
2 | Lepkos¢, cP 450 + 550 PN-EN ISO 2884-1:2007
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
4 oz/aa:goéé skitadnikéw nielotnych, 55 + 2% PN-EN 3251:2008
0 .
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 i .
w temp. 23 °C, min 15+10 PN-EN ISO 9117-2:2010
"dotyczy powtoki o grubosci 110 + 120 ym
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Tablica A88. Cechy identyfikacyjne farby Pilot WF
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 |Gestos¢, giem® 1,03+1,23 PN-EN ISO 2811-1:2016
2 |Lepkosé, kubek, s 110 + 130 KU ASTM D562
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 17672008
4 Zawarto$¢ sktadnikdw nielotnych, 39 + 29 PN-EN 3251:2008
% wag. % :
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 X 5.
w temp. 23 °C, min 25+10 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powtoki o grubosci 50 + 60 ym

Tablica A89. Cechy identyfikacyjne farby Pilot WF Alu

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 |Gestosc, glem? 1,059 + 1,061 PN-EN ISO 2811-1:2016
2 |Lepkosé, cP 110 + 160 PN-EN 1SO 2884-1:2007
G oo | PveN 17672008
4 OZ/oaxZg.oéé skiadnikow nielotnych, 35 + 29 PN-EN 3251:2008

5 Czas schniecia pqwierzchniowego 25 + 10" PN-EN ISO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min
) dotyczy powtoki o grubosci 40 + 50 ym

Tablica A90. Cechy identyfikacyjne farby Pioner Topcoat

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 | Gestos¢, glom® 0,98+ 1,15 PN-EN ISO 2811-1:2016

2 Lepkosé, cP 180 + 220 PN-EN 1SO 2884-1:2007

3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym ] .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008

4 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, 34 + 29 PN-EN 3251:2008
% wag. en ’

5 Czas schniecia powierzchniowego 30+ 10" PN-EN ISO 9117-2:2010
w temp. 23 °C, min - )

" dotyczy powtoki o grubosci 50 + 55 pm
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Tablica A91. Cechy identyfikacyjne farby Resist 78
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, g/cm?®
|-zywica 1475119 . X A
| —utwardzacz | T14%8% PN-EN ISO 2811-1:2016
— po zmieszaniu sktadnikéw 25+5%
2 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym R .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
3 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 72+2% PN-EN 3251:2008
4 Czas schniecia powierzchniowego 15+ 10" PN-EN ISO 9117-2:2010

w temp. 23 °C, min

" dotyczy powloki o grubosci 70 + 75 pm

Tablica A92. Cechy identyfikacyjne farby Resist 86

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, glem®
| — 2ywica 1,08+112 PN-EN I1SO 2811-1:2016
|- utwardzacz | . TM4E5% .
— po zmieszaniu sktadnikéw 2,6+5%
2 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym i .
—widmo IR ustalonym na podstawie badan PN-EN 1767:2008
3 Zawartos¢ skiadnikéw nielotnych o .
po zmieszani sktadnikéw, % wag. 67 2% PN-EN 3251:2008
4 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 15+ 10 PN-EN ISO 9117-2:2010
dotyczy powtoki 0 grubosci 70 = 75 pm

Tablica A93. Cechy identyfikacyjne farby Safeguard Universal ES

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badarni
1 2 3 4
1 Gestos¢ po zmieszaniu o i .
skiadnikéw, glem? 1,4 +5% PN-EN [ISO 2811-1:2016
2 Lepkos¢, cP:
| — zywica 840 =400 PN-EN ISO 2884-1:2007
— utwardzacz 440 + 490
3 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym .
—widmo IR ustalonym na podstawie badar PN-EN 1767:2008
4 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych o _ .
po zmieszani skladnikow, % wag. 62+2% PN-EN 3251:2008
5 Czas schniecia powierzchniowego 1 .
w temp. 23 °C, min 120 £ 107 PN-EN ISO 9117-2:2010
" dotyczy powloki o grubosci 140 + 150 ym
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